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Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents
associated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from
developing and adhere to the safety guidelines. The main rules are
given in the following section.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product’'s
design without notifying the user.

© Contracor ®. All rights reserved.
No part of the text and /or diagram may be reprinted or used without the prior written permission of Contracor.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product design in order to enhance its technological and
operational parameters without notifying the user.

The product type may considerably differ to that displayed in documents.
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1. Safety guidelines.

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard!

Warning

Attention!

1.2 General safety guidelines.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legjslation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by local
legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Contracor equipment.
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4. Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade
suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

5.  Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not be
used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never
point compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment,
take extra caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses
disconnected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip-
ment is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for installation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus-
pended. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipi-
tation. The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if
necessary. Access to all maintenance doors and areas as well as easy handling of large
components should be ensured.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that hoses
correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.

4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a manu-
ally operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fi -hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do notclut-
ter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is
well ventilated.

CONTRACOR® Vacuum System VAC series 5



9. Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised
start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating
condi- tions of the electrical motor installed in the equipment.

Equipment must be used with protection devices. The protection
devices must protect the electric motor from short circuits,
overloading (systematic and start-up) and open-phase conditions.
Installation of protection devices is the responsibility of the user.

1.4 Safety precautions during operation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera- tion
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fas-
tened hose may cause serious injury.

2. Never turn on equipment if you suspect the presence of highly fl impurities in the air!

3. Anoperator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

4. The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advis-
able to wear hearing protection.

In some types of equipment, open doors or removal of panels du-ring
operation may lead to overheating.
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5. Regularly check that:
e safety devices and attachments are in place;
* all hoses and pipes are in good condition and sealed;
e there are no leaks;
*  Dbrackets and structural components are tightened,;
e all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;
e safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

* all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other
manu- factures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic
system. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised.
Installa- tion work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural
elements falls to room temperature.

6. Never use highly fl solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural elements.
When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fl ids.

7. When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed to
the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on.
Personnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
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work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must
be affi ed to the equipment in relation to this: See 1.3.9.

9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets and
outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the equipment.

10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of
the equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the equip-
ment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of equipment
until the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.

12. Naked fls must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.

13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare
parts have been left inside the equipment.

15. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all
control devices are installed and functioning properly.

16. When replacing fi ers, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the area
where they are installed with a dry cloth.

17. Protect the motor, air fi er, electrical components and control components etc. from
coming into contact with condensate. For instance, blow down with dry air. Use protective
gloves during installation and repair work in order to avoid burns and injury (for instance,
during oil change).

8 CONTRACOR® Version 1.0



2. System and mechanism.

Non-compliance with these instructions, the use of non-original
replacement parts and the lack of a warranty certificate may render any
guarantee void.

2.1 Technical information.

The main characteristics of the Contractor VAC-5 blast machine are given below:

Performance, tonnes/hour 38
Rated voltage, compressor, phase/V/Hz 3/380/50
Rated power of vacuum pump, kW 55
Maximum capacity of vacuum pump, m3/min 9,0
Static pressure, mbar 290
Filter area, m2 7,5
Filtering media Polyester
Noise, dB 72
Mass, kg 420

2.2 Function.

The VAC-5 vacuum system is designed to quickly collect and transport abrasive for
subsequent cleaning as well as load abrasive into a blast machine (used together with the
Blast Razor-200 blast machine). VAC-5 can be used for fitting out abrasive blasting areas or

manned enclosures.

Medium-sized grit can be used, for example, as abrasive. Other lighter recoverable abrasives
can also be used. Heavy abrasives and spherical grain-like abrasives, such as stainless-steel
round shot, however, must not be used.

The unit operates in an automatic mode, with abrasive being fed manually (using a brush,
shovel) into the receiving hopper.
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2.3 Mechanism.

Pos. Name Pos. Name

1 Remote control unit 9 Solenoid pulse cut-off valve with timer
2 Remote control console 10 Receiving hopper

3 Vacuum pump 11 Dust collector

4 Nozzle holder 12 Filter

5 Cyclone 13 Electric box

6 Filter chamber 14 Nozzle

7 Blast machine 15 Hose

8 Pressure vessel 16 Breathing air filter

L* The length of the suction hose is 3m, for use with steel grit up to max. 1.2 mm. The hose length

can be varied depending on the blast media used.

10

CONTRACOR® Version 1.0



Compressed air is fed from the compressor to the RCV remote control unit (1) of the Blast
Razor-200 blast machine (see the operating manual for said equipment) and to the pressure
vessel (8).

A solenoid pulse cut-off valve with a timer (9) is installed on the pressure vessel (8), and is
designed to feed air briefly at regular adjustable time intervals to the filter (12) in the filter
chamber (6) for shaking it and clearing dust deposits. When the machine is switched on (by
turning the knife switch and pressing the green button on the panel of the electric box (13)),
power is supplied to the electric vacuum pump (3). The vacuum pump (3) creates negative
pressure in the filter chamber (6), cyclone separator (5) and in the working cavity of the
abrasive-collecting hose.

The vacuum generated causes abrasive to be drawn out of the hopper (10) and to enter

the cyclone separator (5). Heavier particles in the cyclone separator lose their energy and
descend through a screen (for separating out large particles) towards the cut-off valve of the
blast machine so as to enter the blast machine (7) again when it is depressurised. Abrasive is
thus recycled. Lighter particles pass through the cyclone separator (5) into the filter chamber
(6), where they are caught by the filter (12). The heavier particles descend and accumulate in
the dust collector (11). When blasting is completed, the operator removes his/her hand from
the remote control console (2). The main flow of compressed air into the blast machine (7)
stops. Excess air is bled from the blast machine. The cut-off valve of the tank (7) opens, and
the abrasive that has accumulated in the cyclone separator (5) re-enters the blast machine (7).
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3. Installation.

3.1 Lifting.

Visually inspect for damages to packaging, and if there are no damages, then place the unit
near the site chosen for installation and unpack the unit. Equipment must only be moved
using the appropriate handling devices or hoisters.

Equipment must not be manually lifted or moved. Even when packaged, store the equipment
in a place shielded from weather conditions.

Handle with care. Heavy impacts (bumps and falls) may cause irreparable damage. Handle
with care. Heavy blows (jerking, falling) can cause irreparable damage.

The presence of dents, chips and other damages may invalidate the
warranty.

3.2 Dimensions.
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3.3 Preparation of facility .

Placing the machine in unsuitable environments can diminish its
performance as a result of overloading. Such cases provide no
guaranteed performance.

Requirements for installation:
e the facility must be clean, dust-free, dry and protected against atmospheric conditions;
* thefloor of the facility must be flat and level and sustain the weight of the machine;
* the machine is portable and doesn’t require fastening to the floor;

e free access to all maintenance doors and areas should be ensured.
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3.4 Connection to power supply and electrical diagram.
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All electrical works must be carried out by a qualified electrician in
accordance with national and local standards.

A connection diagram is included in the machine’s delivery set. After connecting, the direction
of rotation of the vacuum pump has to be checked by briefly turning the switch on and off. The
direction of rotation of the vacuum pump impeller must match that indicated by the arrow sticker
on the pump housing.

Looking into the delivery nozzle of the vacuum pump while itis operating
and using the machine with open grid panels are not allowed.

Particles expelled from the pump’s delivery nozzle may cause injury
to the eyes and face.
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4. Usage.

4.1 Placement of receiving hopper.

The receiving hopper should be located in the area where abrasive blasting is carried out. An
area in the floor needs to be prepared for installing the hopper. The level of the hopper should
be a little lower so that abrasive can be fed easily into the hopper. Abrasive is loaded manually
— using a shovel, brush etc.
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4.2 Setup.

Before abrasive blasting, the cyclone separator door and the filter
chamber door must be closed

1. Connect the compressed-air hose to the pneumatic unit and secure the connection with a
clamp. Switch on the compressed-air supply to the pneumatic unit and ensure there are no

leaks.

2. Remove the machine’s back panel. Ensure all hoses are securely connected. Using the
manometer and pressure regulator mounted upstream of the pressure vessel, set the
pressure of the pressure vessel to 4.5 bar. On the timer of the solenoid pulse valve, set
the response time to 2 minutes and the opening interval to 100 ms. These values can be
adjusted during operation (section 5.3). Mount the machine’s back panel back in place.

3. Using the manometer and pressure regulator, set the cleaning pressure to 5 bar on the

electric box panel.

4.  Power on the machine by turning the knife switch and pressing the green on-switch button.
The vacuum pump turns on.

If dust escapes to the surroundings from the dust collector, the
cyclone separator, the filter chamber or the delivery nozzle of the
vacuum pump, abrasive blasting must be stopped immediately (see
below) and the machine must be switched off. It must be checked as
to whether the filter is correctly installed, not worn and not damaged.
It must also be checked as to whether the doors of the filter chamber
and cyclone separator are hermetically closed. Prolonged inhalation
of any dust can cause serious pulmonary disease or prove fatal. Brief
swallowing of toxic dust, such as lead dust, poses an immediate
health hazard.

The toxicity and health risk depend on the dust created during the
blast cleaning process.

Allthe substances removed during blast cleaning must be determined,
and a safety certificate for the abrasive must be obtained.
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5. Adjustment.

5.1 Adjusting filter cleaning

The filter chamber is equipped with an automatic filter-cartridge pulse-cleaning system.

The standard pressure for pulse cleaning is 4-5 bar. The cleaning pressure is set using the
pressure regulator installed on the pressure vessel of the cleaning system and is monitored
using the manometer.

If the pulsation does not provide a sufficient degree of cleaning for the filter cartridge, the
pulse pressure has to be increased in intervals of 0.5 bar up to the maximum pressure of 6.0
bar. Increasing the pulse pressure above 6.0 bar may cause damage to the filter body and the
filter itself.

If the dust deposit on the filter cartridge increases after the pressure has increased, the
duration of each pulse should be increased (set on each pneumatic valve in milliseconds
(ms)) and the intervals between pulses should be reduced (in minutes (min)).

The performance of solenoid-controlled pneumatic valves can be checked by pressing the
Test button.
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6. Maintenance.

6.1 Preventative maintenance

6.1.1 Dust collector

Empty the dust container regularly. Start by checking the container at least daily or when
adding media, then adjust frequency based on usage, contamination and friability of the
media.

6.1.2 Airline filter

Pneumatic unit is equipped with a manual drain airline filter. Drain the airline filter at least
once a day, more often if required, or if water mist is seen coming out the nozzle. Moist air
inhibits the flow of media. If moisture continues to be present, a refrigeratedair dryer may be
required.

6.1.3 Hoses and connections

Visually inspect hoses regularly for signs of wear (particularly in kinks). There should not be
fissures or cracks in the surface of a hose. Replace the hose if necessary.

6.1.4 Dirt-trapping screen of cyclone separator

The cyclone separator is equipped with a dirt-trapping screen, which prevents foreign objects
and products of the cleaned surfaces from entering the blast machine. The screen has to be
cleaned every day.

The screen must categorically not be cleaned while the filter chamber
fan is switched on.

The machine must not be used if the screen has not been mounted
in place.

The cyclone is provided with doors for accessing the screen. In order to remove the screen, lift
it slightly and turn it clockwise. Mount the screen in the reverse order.
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6.2 Servicing.

6.2.1 Changing filter cartridge

Non-compliance with requirements for using individual protective
equipmentwhen servicing areas of the machine and the dust collector
or when emptying the dust collector bin may lead to significant eye
irritation, pulmonary diseases or fatality.

The toxicity and health risk are dependent on the type of abrasive
and dust created during the blast cleaning process.

A respirator must be used for the relevant type of dust created.

All the removable materials from the blast cleaning process must be
determined, and a safety certificate for the abrasive must be obtained.

In order to change the filter cartridge of the dust-collecting chamber, carry out the following actions:

1.

2
3.
4

o

Shut off the supply of compressed air to the pneumatic unit.
Fully bleed the air from the pressure vessel of the pulse cleaning system.
Unscrew the 4 nuts with black plastic grips on the door of the filter chamber and remove the door.

Unscrew the nut with the black plastic grip under the filter cartridge, and remove the
washers for fastening the filter cartridge.

Remove the filter cartridge by pulling it downwards and towards you.

Inspect the top metal flange against which the sealing ring of the filter cartridge bore.
There should not be any ring residue on the flange. If necessary, clean the flange.

Mount the new filter cartridge in the reverse order. Mount the washers in the correct order.

Screw the nut with the black plastic grip until the filter cartridge can no longer be turned
about its axis by hand. Tighten the nut one further revolution.

Check the seal of the filter chamber door for wear. Replace it if required, ensuring that
there are no gaps in the seal joints.

10. Close the filter chamber door and tighten the 4 nuts with black plastic grips.

20
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7. Fault handling.

Defect

Possible cause

Remedy

Overconsumption of
abrasive

The cyclone separator door is
either open or not in place, or
the seal is incorrectly mounted
or worn.Air penetration here
into the cyclone separator
causes abrasive to move into
the filter chamber.

Tightly close the door of the
cyclone separator. If necessary,
replace the door seal. The
machine must not be used
while the cyclone separator
door is open!

A hole caused by wear in the
cyclone separator or leakage
at the seams of the cyclone
separator.

Visually check the cyclone
separator for leakage.

The use of extremely small,
worn or soft abrasive which
quickly disintegrates.

Replace the abrasive.

A nozzle pressure which is
too high for the abrasive used
will cause the material to
disintegrate.

Reduce the pressure using
the pressure regulator on the
electric box panel.

CONTRACOR® Vacuum System VAC series
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Defect

Possible cause

Remedy

Fall in speed of blast
cleaning

Insufficient amount of filled
abrasive (reduced flow of
abrasive).

Add abrasive.

Incorrect setting of the
abrasive metering device (too
much abrasive in the mixture
with compressed air, causing
abrasive to clog the nozzle).

Adjust the blast machine
metering device.

Low pressure of compressed

air being fed to blast machine.

Adjust the pressure using
the pressure regulator on the
electric box.

Clogging of abrasive hose or
nozzle.

When the vacuum pump is
switched off, check that there
is a dirt-trapping screen in the
cyclone separator. Inspect the
abrasive nozzle in the vacuum
head.

After unscrewing the body of the
vacuum head and nozzle from
the nozzle holder and pointing

it in a safe direction, press the
button on the remote-control
handle, feeding air to the nozzle
holder to clear the hose and
nozzle holder of blockage.

Wear of nozzle.

Check the nozzle for wear,
and if necessary, replace the
nozzle.

Wear of blast hose.

Check the hose for tears and
worn sections. Replace it if worn
or damaged.

Moist abrasive.

Drain the condensate from
the moisture separator and
filter of the pneumatic unit.

22
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Defect

Possible cause

Remedy

Only air is coming out of
the nozzle (no abrasive is
coming out).

There is a lack of abrasive in
the blast machine (owing to
overconsumption).

See “Overconsumption of
abrasive”.

The blast machine metering
device is closed too much.

Adjust the metering device.

Clogging of metering device.

Press the button on the remote-
control handle, asking someone
to assist in briefly opening and
closing the ball valve several
times to feed compressed air
into the blast machine.

If this doesn’t help, turn off the
machine and disassemble and
clean the metering device.

The hoses of the pneumatic
control system are damaged.

Check the control
polyurethane pneumatic
hoses for kinks or leaks.

Failure of metering device.

Repair or replace the
metering device.

Neither abrasive nor
compressed air are coming
out of the nozzle.

The blast nozzle or hose is
clogged.

See “Fall in speed of blast
cleaning”.

The blast machine is not
pressure-tight.

See “The blast machine is not
pressure-tight.

The metering device and ball
valve of the blast machine are
closed.

Adjust the metering device
and open the ball valve for
supplying compressed air to
the blast machine.

The solenoid safety valve is
not opening.

Adhering to electrical safety
rules, ensure that the coil of
the solenoid valve is properly
connected.

If necessary, replace the valve.

Blast cleaning does not
stop when the button on
the remote-control handle is
released.

The three-way valve on the
remote-control handle has
malfunctioned.

Ensure that the three-way
valve on the remote-control
handle releases pressure to
the surroundings when the
button is released. If this
does not happen, replace the
remote-control handle.

CONTRACOR® Vacuum System VAC series
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Defect

Possible cause

Remedy

The blast machine is not
pressure-tight.

No compressed air is being
fed to the blast machine.

Ensure that the compressor is
supplying compressed air.

The pressure regulator has
been set to a compressed-air

pressure level which is too low.

Adjust the pressure. The
pressure mustn’t be below
3 bar.

Worn diaphragm of discharge
valve.

Dismantle the discharge valve
of the blast machine and
inspect the diaphragm for
wear. If necessary, replace it.

The hoses of the pneumatic
control system are damaged.

Check the pneumatic hoses
controlling the start/stop unit
for kinks or leaks.

The three-way valve on the
remote-control handle has
malfunctioned.

Ensure that the three-way
valve on the remote-control
handle releases pressure to
the surroundings when the
button is released. If this
does not happen, replace the
remote-control handle.

The remote-control handle
connection hoses are mixed up.

Swap the hoses around.

The blast machine does not
switch off and depressurise
or only very slowly.

The three-way valve on the
remote-control handle has
malfunctioned.

Ensure that the three-way
valve on the remote-control
handle releases pressure to
the surroundings when the
button is released. If this
does not happen, replace the
remote-control handle.

The hose for controlling the
discharge valve is pinched,
damaged or blocked.

Check the hose for breakage
and damage, and replace it if
necessary.

The abrasive-air mixture is
oversaturated with abrasive

There is a pulsating flow
of the abrasive-air mixture
during start-up

The ball valve on the blast
machine is either closed or
not open enough.

Fully open the ball valve.

The abrasive metering device
is open too much.

Adjust the metering device.

If adjusting does not reduce
the quantity of abrasive in

the mixture, switch off the
machine, unload the abrasive,
and dismantle and inspect
the metering device.

24
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Defect

Possible cause

Remedy

Dust leakage from filter
chamber

The filter cartridge is
damaged or poorly secured.

Switch off the vacuum pump.
Open the filter chamber door
and ensure that the filter
cartridge is properly installed
and not damaged.

Defective seal on door of
dust-collecting chamber.

Switch off the vacuum pump.
Open the filter chamber door
and check the integrity of the
door seal and that there is no
wear. If necessary, replace
the seal.

Dust leakage from
discharge valve.

Worn gasket of discharge valve.

Replace the gasket.

CONTRACOR® Vacuum System VAC series
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Machen Sie sich sorgfaltig mit der technischen Dokumentation,
der Betriebsanleitung und den Sicherheitshinweisen vertraut.
Die meisten Unfélle bei der Verwendung von Kompressoranlagen
geschehen infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise.
Verhindern Sie das Entstehen von Gefahren und beachten Sie die
Sicherheitshinweise.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor Anderungen am
Produktdesign vorzunehmen, ohne den Anwender zu informieren.

© Contracor ®. All rights reserved.
No part of the text and /or diagram may be reprinted or used without the prior written permission of Contracor.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product design in order to enhance its technological and
operational parameters without notifying the user.

The product type may considerably differ to that displayed in documents.
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1. Sicherheitshinweise.

1.1 In den Anweisungen verwendete Piktogramme.

Lebensgefahr!

Warnung!

Achtung!

1.2 Aligemeine Sicherheitshinweise.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der értlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Contracor -
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.
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Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Ol und Verunreinigungen enthalten und ist
nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden gesetzlichen
Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht werden.

Druckluft ist eine duflerst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachge-
mafd verwendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu
reinigen und zielen Sie mit Druckluftschlauchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei
der Reinigung von Geraten mit Druckluft ist duerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei
immer eine Schutzbrille!

Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten dirfen nur durchgeftihrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlau-
che vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie
sicher, dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Sicherheitsvorkehrungen fiir die Inbetriebnahme.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

Anlagen dirfen ausschlieflich mit entsprechenden Handhabungsgeraten oder Kranen auf-/
abgeladen werden. Anlagen durfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden. Anlagen
niemals an Hebezeugen o. A. héngen lassen. Beim Abladen immer einen Helm tragen.

Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor
Nie- derschlag geschitzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch
Fremdbe- lUftung bellftet sein.

Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche dirfen nicht verwendet
werden. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser
und Betriebsdruck fur die jeweiligen Gerate geeignet sind.

Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benétigt jeder
Kompres- sor ein von Hand betatigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen
Kompressoren flr Notfalle.

Explosive und leicht entziindliche Substanzen wie Losungsmitteld@mpfe, Kohlenstaub
etc. durfen keinesfalls in die Atmosphare freigesetzt werden.

Sorgen Sie fir ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der
Schlauch sollte nicht verdeckt sein und es dirfen keine brennbaren Materialien in
unmittel- barer Nahe gelagert werden.
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7. Druckluftschlauche dirfen nicht gequetscht oder verformt werden.

8. Luftungsoffnungen von Anlagen dirfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf, dass
das Gebaude gut beluftet ist.

9. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen mussen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Nahe des Gerats befin und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schutzen.

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir den ordnungsgemafien
Be- trieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.

Anlagen sind nur mit entsprechenden Schutzvorrichtungen zu
betreiben. Die Schutzvorrichtungen mussen den Elektromotor vor
Kurz- schliissen, Uberlast (systematisch und bei der Inbetriebnahme)
und Phasenausfall schutzen.

Die Montage von Schutzvorrichtungen liegt in der Verantwortung des
Benutzers.

1.4 Sicherheitsvorkehrungen wahrend des Betriebs.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fir die jeweiligen Gerate geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen
Schlauchanschlisse vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbin-
dung kann schwere Verletzungen verursachen.

2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entziindliche Luftverunreinigungen vermutet
werden.

3. Das Gerat darf keinesfalls bei Midigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen
oder Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

4. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehauses entfernt wurden. Tlren
oder Abdeckungen durfen zu Prifzwecken und fur geplante Kontrollen kurzzeitig gedffnet
werden. Gehorschutz wird dringend empfohlen.
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Bei manchen Geraten koénnen offene Turen oder fehlende
Abdekkungen wéhrend des Betriebs zu Uberhitzung fihren.

5.

Folgende Punkte sind regelméafig zu kontrollieren:

. *Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;

e e Zustand und Dichtigkeit samtlicher Schlauche und Rohrleitungen;
. e Lecks;

. * Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;

o e Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;

.  Funktionstuchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;

. ¢ Funktionstlichtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleif;

1.5 Sicherheitsvorkehrungen bei Wartung und Instandsetzung.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operation
or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

w

e

o

Es sind ausschlieflich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu
Unfallen fihren.

Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

Vor dem Anschlieen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem zu
trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schlauche nicht unter Druck stehen!

Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es durfen niemals Montagearbeiten an Anlagen,
die unter Druck stehen, durchgefihrt werden.

Samtliche Wartungsarbeiten durfen erst ausgefuhrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekuhlt sind.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Verwenden Sie niemals leicht entziindliche Losungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld
angebracht sein, das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten.
Gefahr fur Bedienpersonal!“

Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgeflhrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.

Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. Schlief3en Sie offene Zu- und
Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern,
dass Schmutz in die Anlage gelangt.

Schweiarbeiten oder ahnliche Arbeiten diirfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anlagen
und Behaltern, die unter Druck stehen, durchgefuhrt werden.

Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren
der Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgekihlt hat, um Verbrennungen
oder Verletzungen zu vermeiden.

Offene Flammen dirfen nicht als Lichtquelle fir Inspektionen und Kontrollen der Anlage
genutzt werden.

Verwenden Sie niemals atzende Lésungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen kénnten.

Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeuge,
Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurlickgelassen wurden.

Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im
norma- len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte
richtig eingestellt sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und
einwandfrei funktionieren.

Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

Schutzen Sie Motor, Luftfi er, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw. vor
Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.
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2. System und Mechanismus.

Die Nichtbeachtung dieser Anleitung, die Verwendung von nicht
originalen Ersatzteilen und das Fehlen eines Garantiezertifikats kdnnen
zum Erléschen der Garantie fUhren.

2.1 Technische Daten.

Die wichtigsten Merkmale der Schleifstrahimaschine VAC series von Contracor sind:

Leistung, Tonnen / Stunde 38
Saugschlauch max. Lange, m 6
Nennspannung (Phase/V/Hz) 3/380/50
Nennleistung der Vakuumpumpe, kW 5,5
Maximale Drehzahl der Vakuumpumpe, m3/min 9,0
Maximaler Druckluftdruck, mbar 290
Filterflache, m2 7,5
Medien filtern Polyester
Schalldruckpegel, dB 72
Masse, kg 420

2.2 Funktion.

Das VAC-5 Strahimittel Rlickgewinnungssystem dient zum schnellen Rucktransport von
StrahImitteln flr die anschlieBende Zyklon-Reinigung sowie zum Laden von Strahimitteln in
einen Strahlkessel (Contracor Blast Razor-200).

Das VAC-5 Strahlmittel Ruckgewinnungssystem kann zur Ausstattung von Strahlflachen oder

Strahlhdusern eingesetzt werden. Als Strahlmittel darf Stahlkies nur bis mittelgroSer Kérnung
genutzt werden. Schwere Strahlmittel und kugelférmige Strahlmittel wie Edelstahlrundkugeln
dirfen jedoch nicht verwendet werden.

Das VAC-5 befiillt den Strahlkessel im Automatikmodus, wobei das Strahimittel manuell (mit
einem Kehrbesen oder einer Schaufel) in den Aufnahmetrichter gegeben wird.
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2.3 Funktionsweise.

Abb. 2.3.
Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung
1 Fernbedienungseinheit 9 Magnetventil mit Zeitschaltuhr
2 Fernbedienungskonsole 10 Aufnahmetrichter
3 Vakuumpumpe 11 Staubfanger
4 Dusenhalter 12 Filter
5 Zyklon 13 Schaltkasten
6 Filtereinheit 14 Duse
7 Strahlmaschine 15 Schlauch
8 Druckbehalter 16 Atemluftfilter

L* Die Lange des Saugschlauchs betragt 3m, optimal flir Anwendung kantigem Stahlguf3 bis max.
ca. 1,2 mm. Die Schlauchlénge kann je nach verwendetem Strahimittel variiert werden.
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Die Druckluft vom Kompressor wird zur Strahlkessel RCV-Fernbedienung (1) (siehe
Betriebsanleitung der genannten Ausrustung) und zum Druckbehalter der Jet-Pulse-Abreinigung
(8) geleitet.

Am Druckbehalter (8) ist ein Magnetventil mit Zeitschaltuhr (9) angebracht, welches durch
Druckluftimpulse in regelmafigen Zeitabstanden den Filter (12) in der Filtereinheit (6) bereinigt.

Beim Einschalten des VAC-5 Strahimittel Ruckgewinnungssystems (durch das Betatigen des
Hauptschalters und des Doppeltasters ) wird der elektrische Seitenkanalverdichter (3) mit
Strom versorgt. Der Seitenkanalverdichter (3) erzeugt Unterdruck in der Filtereinheit (6), im
Zyklonabscheider (5) und im Saugschlauch.

Das Strahlmittel wird aus dem Aufnahmetrichter (10) eingesaugt und durch den
Zyklonabscheider (5) geflihrt. Schwere Partikel im Zyklonabscheider verlieren ihre
Geschwindigkeit und fallen durch ein Sieb zum Kesseldruckventil des Strahlkessels. Im
drucklosen Zustand wird die Strahlmaschine (7) mit dem gesammelten Strahimittel wieder
beflllt. Staub und leichtere Partikel gelangen durch den Zyklonabscheider (5) in die Filtereinheit
(6) und werden dort vom Filter (12) aufgefangen.
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3. Inbetriebnahme.

3.1 Anheben.

Fuhren sie eine Sichtprifung auf Verpackungsschaden durch. Wenn keine Schaden
vorhanden sind, dann platzieren Sie die Einheit in der Nahe des flr die Installation
vorgesehenen Standorts und packen die Einheit aus. Das Gerat darf nur mittels der
entsprechen- den Handhabungsvorrichtungen oder Hubeinrichtung bewegt werden. Das
Gerat darf nicht manuelle angehoben oder bewegt werden. Auch das verpackte Gerat muss
an einem vor Witterungseinfl ssen geschutzten Ort gelagert werden. Es ist auflerste Vorsicht
geboten. Schwere Einwirkungen (Stofe und Stlrze) kdnnen irreparable Schaden verursachen.
Gehen Sie mit Sorgfalt vor. Starke Schlage (Ruckeln, Fallen) kdnnen zu irreparablen Schaden fiihren.

Das Vorhandensein von Kratzern und Abplatzungen kann zum Verlust
der Garantie fuhren.

3.2 Abmessungen.
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3.3 Vorbereitung des Standorts.

Die Aufstellung der Maschine in ungeeigneten Umgebungen kann ihre
Leistung durch Uberlastung beeintrachtigen. In derartigen Féallen ist
die Leistung nicht garantiert.

Anforderungen fur die Installation:

*  Die Anlage muss sauber, staubfrei, trocken und gegen Witterungseinfliisse geschutzt sein;
*  Der Boden der Anlage muss eben und eben sein und das Gewicht der Maschine tragen;
*  Die Maschine ist mobil und benétigt keine Befestigung am Boden;

e Zuallen Wartungsturen und -bereichen muss ein freier Zugang gewahrleistet sein.
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3.4 Anschluss an die Spannungsversorgung und

Elektroschaltplan.
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Alle elektrischen Arbeiten muissen von einem qualifizierten Elektriker nach
nationalen und lokalen Normen durchgefuhrt werden.

Ein Anschlussplan ist im Lieferumfang der Maschine enthalten. Priifen Sie nach dem AnschlieRen
der Vakuumpumpe die Drehrichtung durch kurzes Ein- und Ausschalten des Schalters. Das
Vakuumpumpen-Laufrad muss sich in der Pfeilrichtung drehen wie auf Aufkleber auf dem

Pumpengehause angegeben.

Der Blick in den Foérderstutzen der Vakuumpumpe wahrend des
Betriebs und die Verwendung der Maschine mit offenen Gitterplatten

sind nicht gestattet.

Aus dem Forderstutzen der Pumpe herausgeschleuderte Partikel
kdnnen zu Augen- und Gesichtsverletzungen fihren.
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4. Verwendung.

4.1 Platzierung des Trichters.

Der Aufnahmetrichter wird direkt im Strahlraum platziert. Fur die abgesunkene
Bodeninstallation des Aufnahmetrichters muissen die entsprechenden Umbaumafnahmen
vom Kunden durchgefiihrt werden. Der Flllstand des Aufnahmetrichters sollte etwas niedriger
sein, damit das Strahimittel problemlos in den Trichter gelangen kann. Das StrahIimittel wird

mit einem Kehrbesen oder einer Schaufel manuell geladen.

Bodenoffnung

Boden

Abb. 4.1.1
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4.2 Einrichtung.

Vor dem Strahlen mussen die Tur des Zyklonabscheiders und die Tur
der Filterkammer geschlossen sein.

Schliefien Sie den Druckluftschlauch an die Pneumatikeinheit an und sichern Sie die
Verbindung mit einer Schelle. Schalten Sie die Druckluftversorgung der Pneumatikeinheit ein
und achten Sie auf Dichtheit.

Entfernen Sie die Rickwand der Maschine. Vergewissern Sie sich, dass alle Schlauche

fest angeschlossen sind. Stellen Sie den Druck des Druckbehalters mit dem Manometer
und dem Druckminderer vor dem Druckbehalter auf 4,5 bar ein. Stellen Sie am Timer des
Magnetventils eine Ansprechzeit von 2 Minuten und ein Offnungsintervall von 100 ms ein.
Diese Werte kdnnen wahrend des Betriebs eingestellt werden (Abschnitt 5.3). Montieren Sie
die Rickwand der Maschine wieder an ihrem Platz.

Stellen Sie mit Druckminderer und Manometer den Reinigungsdruck am Steuerungspanel

auf 5 bar ein.

Schalten Sie die Maschine durch Drehen des Messerschalters und Dricken der griinen
Einschalttaste ein. Die Vakuumpumpe schaltet sich ein.

Falls Staub aus dem Staubbehélter, dem Zyklonabscheider, der
Filterkammer oder der Forderdise der Vakuumpumpe in die
Umgebung austritt, muss das Strahlen sofort gestoppt (siehe
unten) werden, und die Maschine muss abgeschaltet werden.
Prufen Sie, dass der Filter korrekt eingebaut, nicht verschlissen
und nicht beschadigt ist. Prifen Sie weiterhin, dass die Tiren von
Filterkammer und Zyklonabscheider hermetisch verschlossen sind.
Einatmen von Staub Uber einen langeren Zeitraum kann zu schweren
Lungenerkrankungen oder zum Tod flhren. Das Verschlucken von
giftigem Staub, wie z.B. Bleistaub, stellt bereits tber eine kurze Zeit
eine unmittelbare Gesundheitsgefahrdung dar.

Die Toxizitdt und das Gesundheitsrisiko hangen vom Staub ab,
der wahrend des Strahlreinigungsprozesses entsteht. Alle bei der
Strahlreinigung entfernten Stoffe mussen bestimmt werden, und es
muss ein Sicherheitszertifikat fir das Strahlmittel eingeholt werden.
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5. Einstellung.

5.1 Einstellen der Filterreinigung.

Die Filterkammer ist mit einer automatischen Impulsabreinigung der Filterpatrone
ausgestattet. Der Standarddruck fur die Impulsabreinigung betragt 4-5 bar. Der
Reinigungsdruck wird Uber den am Druckbehalter des Reinigungssystems installierten
Druckminderer eingestellt und mit dem Manometer Uberwacht.

Bietet die Impulsabreinigung keine ausreichende Reinigung der Filterpatrone, muss der

Impulsdruck in Schritten von 0,5 bar auf den maximalen Druck von 6,0 bar erhéht werden.

Eine Erh6hung des Impulsdrucks auf mehr als 6,0 bar kann zu Schaden am Filtergehause
und am Filter selbst fiihren.

Wenn die Staubablagerung auf der Filterpatrone nach dem Druckanstieg zunimmt, sollte die

Impulsdauer erhéht werden (Einstellung an jedem Pneumatikventil in Millisekunden (ms)),
und die Intervalle zwischen den Impulsen sollten reduziert werden (in Minuten (min)).

Die Leistung der magnetgesteuerten Pneumatikventile kann durch Drucken der Test-Taste
Uberpruft werden.
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6. Wartung.

6.1 Vorbeugende Wartung.

6.1.1 Staubbehalter

Leeren Sie den Staubbehalter regelméaRig. Uberpriifen Sie den Behalter mindestens
einmal am Tag oder wenn Sie Strahimittel nachfullen. Passen Sie dann die Haufigkeit
der Uberpriifung der Nutzung der Kabine und der Verunreinigung und Brockeligkeit des
StrahImittels an.

6.1.2 Luftfilter

Die Kabine ist mit einem manuell entleerbaren Luftfilter ausgerlstet. Entleeren Sie den
Filter mindestens einmal taglich oder haufiger, falls notwendig, oder wenn Sie bemerken,
dass feiner Nebel aus der DUse austritt. Feuchte Luft behindert den Strahimittelfluss. Falls
weiterhin Feuchtigkeit auftritt, kann es notwendig sein, einen Lufttrockner vorzuschalten.

6.1.3 Schlauche und Anschliisse

Uberpriifen Sie die Schlduche regelmé&Rig auf Anzeichen von Verschleif (insbesondere
bei Knicken). Die Oberflache eines Schlauchs darf keine Risse oder Spriinge aufweisen.
Tauschen Sie den Schlauch bei Bedarf aus.

6.1.4 Sieb der Zyklonabscheider

Der Zyklonabscheider ist mit einem Schmutzfangsieb ausgestattet, das verhindert, dass
Fremdkorper und Ruckstande der gereinigten Oberflachen in die Strahlanlage gelangen. Das
Sieb muss taglich gereinigt werden.

Das Sieb darf grundsatzlich nicht bei eingeschaltetem
Filterkammergeblase gereinigt werden.

Die Maschine darf nicht ohne montiertes Sieb betrieben werden.

Der Zyklon ist mit Tlren flr den Zugang zum Sieb ausgestattet. Um das Sieb auszubauen,
heben Sie es leicht an und drehen Sie es im Uhrzeigersinn. Montieren Sie das Sieb in
umgekehrter Reihenfolge.
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6.2 Wartung.

6.2.1 Austausch der Filterpatrone

Nichtbeachtung der Anforderungen an die Verwendung personlicher
Schutzausrustung bei der Wartung von Maschine und Staubbehalter
oder beim Entleeren des Staubbehdlters kann zu erheblichen
Augenreizungen, Lungenerkrankungen oder zum Tod flhren.

Die Toxizitat und das Gesundheitsrisiko hangen von der
Art des Strahlmittels und dem Staub ab, der wahrend des
Strahlreinigungsprozesses entsteht.

Es muss ein fur die jeweilige Staubart geeignetes Atemschutzgerat
verwendet werden. Alle durch den Strahlreinigungsvorgang
entfernbaren Stoffe muissen bestimmt werden, und es muss ein
Sicherheitszertifikat fur das Strahlmittel eingeholt werden.

Um die Filterpatrone der Staubbehalterkammer zu wechseln, flihren Sie die folgenden
Schritte aus:

1.
2.

10.

Sperren Sie die Druckluftzufuhr zur Pneumatikeinheit ab.
EntlUften Sie den Druckbehélter des Impulsabreinigungs-Systems vollstandig.

Schrauben Sie die 4 Muttern mit schwarzen Kunststoffgriffen an der Tur der
Filterkammer ab und entfernen Sie die Tdr.

Schrauben Sie die Mutter mit dem schwarzen Kunststoffgriff unter der Filterpatrone ab
und entfernen Sie die Unterlegscheiben zur Befestigung der Filterpatrone.

Entfernen Sie die Filterpatrone, indem Sie sie nach unten und zu sich ziehen.

Prufen Sie den oberen Metallflansch, gegen den der Dichtring der Filterpatrone anliegt.
Auf dem Flansch durfen sich keine Rlckstande des Rings befinden. Reinigen Sie bei
Bedarf den Flansch.

Montieren Sie die neue Filterpatrone in umgekehrter Reihenfolge. Montieren Sie die
Unterlegscheiben in der richtigen Reihenfolge.

Schrauben Sie die Mutter mit dem schwarzen Kunststoffgriff so lange auf, bis sich die
Filterpatrone nicht mehr von Hand um ihre Achse drehen lasst. Ziehen Sie die Mutter um
eine weitere Umdrehung an.

Prifen Sie die Dichtung der Filterkammertlr auf Verschleif. Ersetzen Sie sie bei Bedarf
und achten Sie darauf, dass keine Licken in den Dichtfugen vorhanden sind.

Schlieen Sie die Filterkammertilr und ziehen Sie die 4 Muttern mit schwarzen
Kunststoffgriffen an.
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7. Fehlerbehandlung.

Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

UbermaRiger
Strahlmittelverbrauch

Die Tur des Zyklonabscheiders
ist entweder offen oder

nicht vorhanden, oder die
Dichtung ist falsch montiert
oder verschlissen. Das
Eindringen von Luft in den
Zyklonabscheider bewirkt,
dass Strahimittel in die
Filterkammer gelangt.

Schlieen Sie die Tur des
Zyklonabscheiders fest. Falls
erforderlich, tauschen Sie die
Turdichtung aus. Die Maschine
darf nicht mit gedffneter

Tur des Zyklonabscheiders
betrieben werden.

Ein Loch, das durch Verschleifs
im Zyklonabscheider oder
Leckage an den Nahten des
Zyklonabscheiders verursacht
wird.

Uberprifen Sie den
Zyklonabscheider visuell auf
Dichtheit.

Die Verwendung von extrem
kleinen, abgenutzten oder
weichen Strahimitteln, die
sich schnell auflésen.

Ersetzen Sie das Strahimittel.

Ein zu hoher Disendruck,
der fur das verwendete
Strahlmittel zu hoch ist, fuhrt
zur Zersetzung des Materials.

Reduzieren Sie den Druck
mit dem Druckminderer am
Steuerungspanel.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Abnahme der
Strahlreinigungs-
Geschwindigkeit

Unzureichende Strahimittel-
Fullmenge (reduzierter
StrahImittelfluss).

Fullen Sie StrahIimittel nach.

Falsche Einstellung der
StrahImittel-Dosiervorrichtung
(zu viel Strahimittel im Gemisch
mit Druckluft, wodurch
StrahImittel die Dise verstopft).

Stellen Sie die
Dosiervorrichtung der
Strahlanlage ein.

Geringer Druck der Druckluft,
die der Strahlanlage
zugeflhrt wird.

Stellen Sie den Druck
am Druckminderer am
Steuerungspanel ein.

Verstopfung des
StrahImittelschlauchs oder
der Duise.

Uberpriifen Sie bei
ausgeschalteter Vakuumpumpe,
ob sich im Zyklonabscheider

ein Schmutzfangsieb befindet.
Uberpriifen Sie die Schleifdiise
im Vakuumkopf.

Nachdem Sie den Korper
des Vakuumkopfes und der
Duse aus dem Dusenhalter
geldst und in eine sichere
Richtung gerichtet haben,
driicken Sie die Taste an der
Fernbedienungskonsole und
fuhren Sie dem Dusenhalter
Luft zu, um den Schlauch
und den Disenhalter von
Verstopfungen zu befreien.

Verschleifl der Dise.

Uberpriifen Sie die Diise auf
Verschleifd und ersetzen Sie
ggf. die DUse.

Verschleif’ des
Strahlschlauches.

Uberpriifen Sie den Schlauch
auf Risse und abgenutzte
Bereiche. Ersetzen Sie das
Teil, wenn es abgenutzt oder
beschéadigt ist.

Feuchtes Strahimittel.

Lassen Sie das Kondensat
aus dem Wasserabscheider
und dem Filter der
Pneumatikeinheit ab.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Aus der Duse tritt nur Luft
aus (kein StrahImittel).

In der Strahlanlage fehlt es
an Strahimittel (aufgrund
von UbermaRigem
StrahImittelverbrauch).

Siehe ,UberméaRiger
StrahImittelverbrauch®.

Die Dosiervorrichtung der
Strahlanlage ist zu stark
geschlossen.

Stellen Sie die
Dosiervorrichtung ein.

Verstopfung der
Dosiervorrichtung.

Driicken Sie die Taste auf der
Fernbedienung und bitten Sie
eine andere Person, Ihnen beim
kurzen mehrmaligen Offnen
und Schlieen des Kugelhahns
zu helfen, um Druckluft in die
Strahlanlage zu leiten.

Wenn dies nicht hilft, schalten
Sie die Maschine aus und
demontieren und reinigen Sie
die Dosiervorrichtung.

Die Pneumatikschlauche der
Steuerung sind beschadigt.

Uberpriifen Sie die Polyurethan-
Pneumatikschléuche der
Steuerung auf Knicke oder
Undichtigkeiten.

Ausfall der Dosiervorrichtung.

Reparieren oder ersetzen Sie
die Dosiervorrichtung.

Aus der Duse stromen
weder Strahlmittel noch
Druckluft.

Die Strahlduse oder der
Schlauch ist verstopft.

Siehe ,Abnahme der
Strahlreinigungs-

Geschwindigkeit”.
Die Strahlanlage ist nicht Siehe ,Die Strahlanlage ist
druckdicht. nicht druckdicht”.
Die Dosiervorrichtung und der | Stellen Sie die

Kugelhahn der Strahlanlage
sind geschlossen.

Dosiervorrichtung ein und
offnen Sie den Kugelhahn
zur Druckluftversorgung der
Strahlanlage.

Das Magnet-Sicherheitsventil
offnet nicht.

Achten Sie unter
Beachtung der elektrischen
Sicherheitsvorschriften
darauf, dass die Spule

des Magnetventils richtig
angeschlossen ist.

Falls erforderlich, ersetzen Sie
das Ventil.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Die Strahlreinigung hort
nicht auf,

wenn die Taste an der
Fernbedienungskonsole
losgelassen wird.

Das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole ist
defekt.

Vergewissern Sie sich, dass
das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole
beim Loslassen der Taste
den Druck an die Umgebung
abgibt. Wenn dies nicht der
Fall ist, ersetzen Sie die
Fernbedienungskonsole.

Die Strahlanlage ist nicht
druckdicht.

Der Strahlanlage wird keine
Druckluft zugefuhrt.

Stellen Sie sicher, dass der
Kompressor Druckluft liefert.

Der Druckminderer ist auf
einen zu niedrigen Luftdruck
eingestellt.

Stellen Sie den Druck ein. Der
Druck darf nicht unter 3 bar
liegen.

Verschlissene Membran des
Auslassventils.

Demontieren Sie das
Auslassventil der Strahlanlage
und prufen Sie die Membran
auf Verschleifs. Falls erforderlich,
ersetzen Sie das Teil.

Die Pneumatikschlauche der
Steuerung sind beschadigt.

Uberpriifen Sie die
Pneumatikschlauche, die
die Start-/Stopp-Einheit
steuern, auf Knicke oder
Undichtigkeiten.

Das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole ist
defekt.

Vergewissern Sie sich, dass
das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole
beim Loslassen der Taste
den Druck an die Umgebung
abgibt. Wenn dies nicht der
Fall ist, ersetzen Sie die
Fernbedienungskonsole.

Die Anschlussschlauche der
Fernbedienungskonsole sind
vertauscht.

Tauschen Sie die Schlauche
untereinander aus.
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Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Die Strahlanlage schaltet
sich nicht aus und drucklos
oder nur sehr langsam ab.

Das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole ist
defekt.

Vergewissern Sie sich, dass
das Dreiwegeventil an der
Fernbedienungskonsole
beim Loslassen der Taste
den Druck an die Umgebung
abgibt. Wenn dies nicht der
Fall ist, ersetzen Sie die
Fernbedienungskonsole.

Der Schlauch zur Steuerung
des Auslassventils ist
gequetscht, beschadigt oder
blockiert.

Uberpriifen Sie den Schlauch
auf Bruch und Beschadigung
und ersetzen Sie ihn
gegebenenfalls.

Das StrahImittel-Luft-
Gemisch ist mit Strahimittel
Ubersattigt.

Beim Anfahren tritt eine
pulsierende Stromung des
Strahlmittel-Luft-Gemischs
auf.

Der Kugelhahn an der
Strahlanlage ist entweder
geschlossen oder nicht
ausreichend gedffnet.

Offnen Sie den Kugelhahn
vollstandig.

Die StrahImittel-
Dosiervorrichtung ist zu stark
geodffnet.

Stellen Sie die Dosiervorrichtung
ein. Wenn die Einstellung die
Menge des Strahimittels in

der Mischung nicht reduziert,
schalten Sie die Maschine aus,
entladen Sie das Strahimittel
und demontieren und prifen
Sie die Dosiervorrichtung.

Staubleckage aus der
Filterkammer

Die Filterpatrone ist
beschadigt oder nicht richtig
befestigt.

Schalten Sie die
Vakuumpumpe aus. Offnen
Sie die Filterkammertar
und vergewissern Sie sich,
dass die Filterpatrone
ordnungsgemaf installiert
und nicht beschadigt ist.

Defekte Dichtung an der Tur
der Staubbehélterkammer.

Schalten Sie die
Vakuumpumpe aus. Offnen
Sie die Tur der Filterkammer
und Uberprufen Sie die
Tardichtung auf Integritét und
Verschleif3. Falls erforderlich,
ersetzen Sie die Dichtung,

Staubleckage am
Auslassventil.

Verschlissene Dichtung des
Auslassventils.

Ersetzen Sie die Dichtung.
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BHMMaTEABHO 03HAKOMLTECH C TEXAOKYMEHTaLMEN, MHCTPYKLMEN MO
JKCNAyaTaunn U npaBUAaM TEXHUKU 6e30nacHOCTU. BOAbLLMHCTBO He-
CYaCTHbIX CAYYaEB MNP 3KCMAyaTaLmmM KOMNPECCOPHOM TEXHUKK NPO-
MCXOAWT 13-3a HECODAIOAEHMS MpaBuA 6e3onacHoCTU. He ponyckanTe
BO3HWMKHOBEHMWSI ONACHbIX CUTYaLMI U COBALOAANTE COOTBETCTBYHO-
Lime npaBuAa TEXHUKKU 6€30MacHOCTH.

Mpoun3BoAMTEAL OCTABASIET 3@ COHOW NPABO BHOCUTb U3MEHEHUS B
KOHCTPYKLMIO U3AeAUs 6e3 MPeABapPUTEABHOTO YBEAOMAEHWS.

© Contracor ®. Bce npaBa 3alUMLLeHbI.
Mepeneyatka TeKCTa 1 / UAU UCMOAB30BaHUE rPadUKK. AOMYCKAETCH TOAbKO C MMCbMEHHOrO paspeLueHns Contracor ®.

Mpoun3BoAUTENb OCTaBASIET 3@ COOOM NpaBo 6€3 yBEAOMAEHWS NOTPEOUTENSI BHOCUTb UBMEHEHUSA B KOHCTPYKLIMIO U3AEAWI
AN YAYULLIEHWSA MX TEXHOAOTUYECKHMX M SKCMAYaTaLMOHHbBIX MapamMeTpoB.

BuA U3AEAUI MOXET HE3HAUUTEABHO OTAUYATLCA OT MPEACTABAEHHbIX Ha M306pa)KeHMHX.
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1.

NMpaBuna TexHUKH 6e30NacHOCTM.

1.1 CMMmBOABI, HICNIOAb3YEMbI€ B MHCTPYKLUMMH.

OnacHo AAS XU3HK!

MpeaynpexaeHue

BHumaHwue!

1.2 O6wue npaBuna 6e30NaCHOCTM.

Bcsi 0TBETCTBEHHOCTDL 3@ TPaBMbl AW MOBPEXAEHUSA, MOAYHEHHbIE
BCAEACTBME HECOBAOAEHUS npaBUA TEXHUKU 6e30nacHOCTU
Nnpn yCTaHOBKE, 3KCNAyataunn UAU OﬁC/\y)KVIBaHM}O, a Takxe npu
HEeCaHKLUMOHNUPOBAHHOM UCMOAbL30BaHWUU AGHHOIO OGODYAOBBHVIFI,
BO3AaraeTca Ha I'IOTpeél/ITe/\ﬂ!

1. Onepatop AOAKEH HEYKOCHWUTEABHO COOAOAATL NPaBKAG TEXHWKM 6E30MaCHOCTH, MPeAyc-
MOTPEHHbIE 3TUMMU UHCTPYKLMSMU YU MECTHbIM 3aKOHOAATEALCTBOM!

2. [Tpwu cpaBHEHWU AGHHbIX NPaBUA 6E30MACHOCTU C NPaBUAAMKU MECTHOTO 3aKOHOAATEAb-
CTBa, HE0HXOAMMO BblOMpPaTb Te, KOTOPbIe NPEAbABASOT bonee xécTkue TpeboBaHus!

3. K akcnayataumu, TEXHUUECKOMY 0OCAYXMBaAHUIO U PEMOHTY 06opyAoBaHUa Contracor Ao-
MyCKaeTCs TOAbKO 00yUeHHbI 0OCAYXMBAIOLLMIA MEPCOHAA C COOTBETCTBYIOLLEN CTEMEHbLIO
npo$eccMoHanbHOM NMOArOTOBKM!
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4. CxaTbli BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO MOCAE KOMMPEeccopa MOXET COAEPXaTb MacAa
M YITAEKWUCAbIV ra3 U He SIBAAETCSA NPUTOAHBIM AAST AbixaHWsA! HeobxoAnMO NpoBeCTU
OUMCTKY CXaTOro BO3Ayxa AO KAACCa YMCTOTbI BO3AYXa MPUTOAHOTO AASt AbIXaHUSA, COOTBET-
CTBYIOLLETO HOPMaM MeCTHOrO 3aKoHoAaTeAbCTBa!l

5.  CxaTblih BO3AYX — UCTOUHMK SHEPTMM BbICOKOM CTEMNEHM ONacHOCTH. 3anpeLuaeTcs UCrNOoAb30-
BaHMe CXaToro BO3Ayxa HE Mo HazHaueHHo! He NpuMeHsinTe ero AAA UMCTKU OAEXAbI 1 0ByBH,
HE HanpPaBAAKTE pyKaBa CKaToro BO3Ayxa B CTOPOHY AHOAEI U XMBOTHbIX! [pK MCMOAL30BaHM
BO3AYXa AR UMCTKK 0B0PYAOBAHMSA, AEAAITE 3TO C 0COB0IM OCTOPOXHOCTLIO C MPUMEHEHHUEM
3aLUMTHBIX OUYKOB!

6. Bce pabotbl N0 TEXHUYECKOMY 0OCAYXXMBAHUIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTaXy U T.M. AOAX-
Hbl MPOM3BOAUTLCS MPU BbIKAKOYUEHHOM 0O0PYAOBAHMM, C OTKAKOUEHHBIM OT CETU Kabenem
MUTaHWA, C OTCOEAMHEHHbBIMU OT U3AEAUST PyKaBaMu CXaToro Bo3ayxa, paboTbl HE06xo-
AMIMO MPOBOAUTB B 3aLLMTHBIX Oukax! Y6eanTech, 4To 060pyAOBaHUS OTKAKOUEHO OT CETH
CXaToro BO3AyXa U He HaxoAUTCA NOA AaBAeHMEM!

1.3 Mepbi 6e30nacHOCTH NPU BBOAE B 3KCNAyaTaLuMIo.

Bcsi OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl MAM MOBPEXAEHUS, MOAYYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAIOAEHUA NPABUA TEXHUKKU BE30MacHOCTH
NpK YCTaHOBKE, KCMAYyaTaLMn AU OOCAYXMBAHUIO, @ TAKXE NPK
HecaHKLMOHMPOBAHHOM UCMOAL30BaHUI AGHHOTO 060PYAOBAHNS,
BO3AAraeTca Ha norpebureas!

1. Pasrpyska/norpyska o60opyAOBaHWSA AOAKHA MPOBOAUTLCA TOABKO MPKU MOMOLLM COOTBET-
CTBYHOLLMX NPUCMOCOOAEHHI UAU MOABEMHbIX MEXAHWU3MOB. PyyHOM NOABEM 3anpeLlén.
He ocTaBasiite 060pyAOBaHWE B MOABELLEHHOM COCTOSIHWM. [pK pa3rpy30uHbIX paboTax
MCMOAB3YWTE KacCky.

2. PasmecTute U3peAne B CyxOM M YUCTOM NMOMELLEHUN, UCKAKOUAIOLLEM NPSAMOrO BO3AEW-
CTBUA aTMOCHEPHbIX 0CAAKOB. [oMeLLLeHMEe AOAKHO XOPOLLO NMPOBETPUBATLCS; MPU Heob-
XOAMMOCTH obecneuybTe NPUHYAUTEABHON BEHTUASIUMEN. CAepyeT obecneunTb CBOOOAHbIN
AOCTYN KO BCEM ABEPAM U 30HaAM 06C/\y)KI/IBaHI/IF|, a Takxe yAOﬁCTBO paﬁOTbI C KPpynHbIMU
AETanAMMU.

3. 3anpeuaetcsa MCMOAb30BaTb M3HOLLIEHHbIE, MOBPEXAEHHbIE AW UCMIOPUYEHHbIE pyKaBa
cXatoro Bo3ayxa. YoeauTech, UTo pykaBa No HOMUHAALHOMY AMaMeTpy v pabouemy pAaBAe-
HUIO COOTBETCTBYHOT AQHHOMY 060PYAOBAHMUIO.

4. Tlpn UCNOAB3OBAHWU B CUCTEME HECKOABKMX KOMMPECCOPHbIX CTAHLMM, KaXAbl KOMMpec-
COp AONKEH npeAnoAaratb HaAM4YMe PyyHOro KpaHa AAA BO3MOXHOCTHU OTCEYEHUA At6oro
13 HKUX B CAy4Yae BOSHUMKHOBEHUA BHELUTATHbIX CVITyaLJ,VIVI.
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He aonyckaeTca HaAnuue B aTMOChEePHOM BO3AyXE B3PbIBO- M MOXAPOONACHbIX NPUMECEHN,
TaKWX KaK: Napbl PACTBOPUTENEN, YTAEPOAHAS MbIAb U T.M.

0O6ecneysTte CBOOOAHBIN AOCTYI K pyKaBy CXatoro Bo3ayxa U3 komrnpeccopa. He 3axnamanaiTe
€ro, He XpaHuTe B HEMOCPEACTBEHHOM 6AM30CTH AETKOBOCTAAMEHSIHOLLIMECS MaTtepuanbl.

He nepexumaiite, He AehOpPMUPYIATE NOABOAHbBIE PyKaBa CXaToro Bo3ayxa.
Obecneubre xopoLlee NPOBETPUBAHNE NMOMELLEHUS.

060pyaoBaHUE AOAKHO BbITb 3a3eMAeH0. OBecneusbTe 3aLUMTy OT KOPOTKOTO 3aMblKaHUS.
IMycKoBOW PYOUABHUK AOAKEH HAXOAWTLCA B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTU OT 060PYAOBaHMSA
1 UMETb 3aLLUMTY OT HECAHKLIMOHMPOBAHHOIO 3arycKa.

MoTpebUTEAb HECET MOAHYIO OTBETCTBEHHOCTb 38 COOTBETCTBME
YCAOBWI 3KCMAYaTaLMK IAEKTPUUECKUX KOMIMOHEHTOB, YCTAHOBAEH-
HbIX B 060pyAOBaHNM.

AKenAyaTaLma obopyaoBaHKs 6e3 3aLLMTHOM annaparypbl HE AOMYCKAETCA.
3alupTHas annaparypa AOAKHa 06ecreumBaTh 3aLLIMTy IAEKTPUUECKOTO MAa-
Tbl YNIPABAEHMWA OT KOPOTKMX 3aMblKaHMIA, NEPErpy30K (CUCTEMATUUECKOM
MYCKOBOM) 1 HEMOAHODA3HBIX PEXMMOB.

YcTaHOBKa 3alLUMTHOM annapaTtypbl SBASETCS 00513aHHOCTBIO MOTPebUTENS.

1.4 Mepbi 6e30nacHOCTH NPU 3KCNAYaTaALUM.

Bcsi OTBETCTBEHHOCTDL 3a TpaBMbl UAU NOBPEXAEHUA, MOAYHEHHbIE
BCAEACTBUE HGCOﬁAI-OAeHVIH npaBUA TEXHUKU 6e3onacHoCTH
NP1 yCTaHOBKE, 3KCNAyaTaLmm A 0OCAYXMBAHUIO, @ Takxe Npu
HEeCaHKUMOHUPOBAHHOM UCMOAbB30BaHWUU AGHHOIO O60pyAOBaHVIH,
BO3AAraeTcsi Ha notpebutens!

Y6eauTech, UTo pyKkasa o HOMUHAABHOMY AMAMETPY U pabouemMy AABAEHUIO COOTBETCTBYHOT
AaHHOMY 060pyAOBaHMIO. Nepea 3amyCKoM NPOBEPLTE KPENAEHUE KaXAOr0 COEAMHEHUS
pykaBa. He MOAHOCTbIO 3aKPENAEHHbIN PyKaB MOXET CTaTb MPUUMHON CEPbESHbIX TPABM

HuKoraa He BKAtouaiiTe 060pyAOBaHKE, ECAM €CTb MOAO3PEHWUE HA HAAKUME B aTMOCHEPHOM
BO3AYXE AETKOBOCMAAMEHSIOLLMXCH Npumecei!

Onepartopy 3anpeLLaetcs paborarb ¢ 060pyAOBaHUEM, ECAY OH YTOMAEH, HAXOAUTCS NOA BO3-
AEMCTBMEM aAKOTOAS, HAPKOTUUECKKX CPEACTB MAW AEKAPCTBEHHDBIX NPEMNapaToB, BbI3bIBAOLLMX
3aMeANEHHYHO PeakLMio opraHua3Ma.

3anpeLuaertca pa60Ta 060pyAOBaHVIFI C AEMOHTUPOBaHHbLIMUW 3AeMEHTaMK Kopryca. ABEpY UAK
NaHeAn MoryT 6bITb OTKPbITbl HA HEMPOAONKUTEABHBIE MOMEHTLI BPEMEHNU AANFA OCMOTPA KU NAAHO-
BbIX NMPOBEPOK. [Py 3T0 PEKOMEHAYETCA UCTOAL30BaTL OéOpyAOBaHVIFI ANA 3aLlUUTbI OPraHOB CAyXa.
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B HekoTopbIx TMNax 060pyAOBaHUA OTKPbITUE ABEPEV UAW CHSATHE
naHeAel Bo BpeMsi pob0Tbl MOXET MPUBECTU K Er0 Neperpesy.

5. [epuroanyeckr npoBepsinTe:
*  HaAMYME Ha CBOMX MeCcTax MpPeAOXPaHUTEAbHbIX YCTPOMCTB U UX KPENAEHWE;
e paboTocrnocobHOCTb MPEAOXPAHUTEABHbIX YCTPOWMCTB, OTCYTCTBUE MPA3K U T.M.;
*  MCMNPaBHOCTb M FTEPMETUYHOCTb BCEX PYKABOB M TPYOOMPOBOAOB;
*  OTCYTCTBME yTEYEK;
*  QTCYTCTBME M3HOCA NEPUATOK, LUAAQHIOB, MPOKAAAOK U GUTUHIOB;
°  3aTAXKY KPENEXHbIX INEMEHTOB Y AIAEMEHTOB KOHCTPYKLMK;
*  BCE INEKTPUUECKME KaBeAW 1 KOHTaKTbl Ha UCMIPABHOCTb U 6E30MacHOCTb;

M HaAnvne 3a3eMAEHNA YCTaHOBKU.

1.5 Mepbi 6e30nacHOCTH NPU 06CAY)XMBAHUM M PENMIOHTE.

Bcs OTBETCTBEHHOCTDL 3a TpaBMbl UAU NOBPEXAEHUA, MOAYHEHHbIE
BCAEACTBUE HGCOﬁ/\I-OAeHVIH npaBUA TEXHUKU 6e3onacHoCcTH
NP1 yCTaHOBKE, 3KCMAyaTaLmm MAKM 0OCAYXMBAHUIO, @ Takxe Npu
HEeCaHKUMOHUPOBAHHOM UCMOAbB30BaHUNU AGHHOIO OGOpyAOBaHVIH,
BO3Aaraetcs Ha notpeburtens!

1. PaspellaeTcs UCMOAb30BaTb TOABKO OPUTMHAAbHbIE 3aMacHbIe YacT U BCOMOraTeAbHbIe
NMPUHAAANEXHOCTU. MicnoAb30BaHWe 3anyacTei APYrx NpoOU3BOAUTEAEN MOXET NMPUBECTH
K HempeAckasyeMblM NMOCAEACTBUAM W, KaK PE3yAbTaT, K HECUACTHbIM CAYYAsIM.

2.  Tpu NpoBEAEHUW MOHTAXHbIX MU PEMOHTHbIX pa60T BCerpa VICI'IO/\b3yVITe 3aLUMTHbIE OYKM!

3. [lepea NOAKAOUEHUEM UAM OTKAKOUEHUEM 060pyAOBaHI/IF| OTCOEAMHUTE €ro OT OCHOBHOW
nHeBMoceTH. YbeanTech B OTCYTCTBMM AABAEHUA B pykaBax!

4. Tepea HaYaAOM MOHTaXHbIX MAM MPOUMX paboT, ybeauTech, Uto 060pyAOBaHUE HE Harpy-
XEHO AaBAeHWEM. MoHTaxHble paboTbl ¢ 060pyAOBaHUEM NOA AABAEHUEM 3anpeLleHbi!

5. Bce paboTbl M0 TEXHUUECKOMY 0BCAYXKMBAHMIO AOAXHBI MPOBOAWTLCA TOALKO TOTAG, KOMAG
TeMneparypa SAeMeHTOB KOHCTPYKLMM YNaAET A0 KOMHATHOW.
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HrKoraa He MCMOAB3YITE AAA UUCTKU INEMEHTOB KOHCTPYKLIMU AETKOBOCMAAMEHSIOLLIMECS]
PaCTBOPUTEAN MAK TETPAXAOPKMA YIAEPOAA. Mpr NPoTUpKe NpUMUTE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTH
MPOTWB SIAOBWTBIX MAPOB UMCTALLMX XUAKOCTEM.

7. Mpv NpoBEAEHWUU MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX paboT HEOBXOAMMO 3aKPENUTL Ha NaHEAb
ynpaBAEHUS MHOOPMALMOHHYH TabAUUKY AAS MPEAOTBPALLEHWS HECAHKLUMOHWUPOBAHHOMO
3anycka. Hanpumep, «<He BkatoyaTtb. PaboTator Atoam!»

8. CopepxuTe NoMeLleH1e, B KOTOPOM yCTaHOBAEHO 060pyAOBaHMe, B UuncToTe. OTKpbIThie
BXOAHbIE W BbIXOAHbIE OTBEPCTUA BO BPEMSI MOHTaXa 3akpblBalTe CyxoM BETOLbHO
nAn Bymaron, Bo u3bexaHue nonapaHusi Mycopa B 060pyaOBaHUE.

9. 3anpeLlaerca NPOBOAUTb CBAPHbIE M NpoYne NOACBHbIE paboTbl HENOCPEACTBEHHO BOAU3M
A@HHOro 060pyAOBaHMS, @ TaKKe COCYAOB, PabOTatOLLMX MOA AABAEHWUEM.

10. Mpwv maneviLemM NOAO3PEHMU Ha Neperpes, BOCNAAMEHEHWE UAU APYTYHO BHELLTATHYHO
CUTyaLMIO BblkAOUMTE 060pyAOBaHUE. HezamepauTeAbHO 06eCToubTE Ero.

11. 3anpeliaeTcsi UCMNOAbL30BAHWE UCTOYHMKOB CBETA C OTKPbITbIM MAAMEHEM AAS OCMOTPaA
U peBu3nK 060pyAOBaHMS.

12. Hukoraa He UCTIOAB3YITE eAKUE PACTBOPHTEAM, KOTOPBIE MOTYT MOBPEAWTL MaTepuanbl MHEBMOCETH.

13. TMocae NPOBEAEHWSA MOHTaXHbIX U NPOYnX paboT ybeanTeCh, UTo BHYTPH HE OCTAaAOCh
MHCTPYMEHTa, BETOLLMW, 3aMnacHbIX YacTen 1 T.M.

14. Mepea HayaAoMm paboTbl B LUTATHOM PEXMME MOCAE TEXHUUYECKOrO 0O6CAYXMBaAHUSA
WAW PEMOHTA, NPOBEpPLTE, UTo paboyee AABAEHUE, TEMMEPaTYPa 1 NPoUMe XapaKTepu-
CTUKM BbICTABAEHbI MPaBKUAbHO. YOEAUTECH, UTO BCE YNPaBASIHOLLME Y KOHTPOAUPYHOLLME
YCTPOMCTBA YCTAHOBAEHbI Y GYHKLMOHMPYHOT BEPHO.

15. MMpu 3aMeHe GUABTPOB, KhaMNaHoB, NPOTPWTE CyXOM BETOLLLIO MECTa UX KPEMAEHWS OT MbIAK,
rps3u, OCTaTKOB Macha.

16. YbepuTech, uto paboyasn 30Ha HapAEXALLMM 06Pa30M BEHTUAUPYETCS; ECAU HEOBXOAUMO,
MCMOAB3YWTE pecnmpaTtop.

17. Wcnonb3yiTe 3alUMTHbIE NepUaTky BO BPEMS MOHTaXHbIX M PEMOHTHbIX pabor.
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2. YCTPOMCTBO M NPUHLMN paboTbl.

HecobAopeHre AaHHbIX MHCTPYKLMIA, MCMOAB30BAHWE HEOPUTMHAABHbIX
3anyacten, OTCyTCTBME rapaHTMIMHOIO TaAOHa MOXET NPUBECTU K Npe-
KpaLLEeHUIO AEMCTBUA rapaHTuu.

2.1 TexHuueckKkMe AaHHbIe.

OCHOBHble TEXHUUECKME XapaKTEPUCTUKU BakyyMHOM crucTeMa cbopa abpasunsa Contracor VAC-5
npuBeAeHbl HUXe:

Mpon3BOAUTEABHOCTD, TOHH/Yac 38
dAekTponuTaHue 3x380; 50r1,
HomuHaAbHaa MOLLHOCTb BaKyyMHOro Hacoca, KBT 5,5
MakcrManbHasi 6bICTPOTa AEMCTBUA BaKyyMHOIo Hacoca, M3/MWH 9,0
Cratnueckoe pAaBAeHUe, Mbap 290
Maowaab dunstpa, M2 7,5
Matepuan ¢uabTpa Moanactep
YpoBeHb Lwyma, AB(A) Ha pacctosiHumn 1M, He 6bonee 72
Macca, kr 420

2.2 Haznauenue.

BakyymHas cuctema VAC-5 npeaHasHaueHa Ana BbIcTporo cbopa M TPaHCNopTUPOBKK abpasnBHOTO
Marepuana C NOCAEAYHOLLLEM OUYMCTKOM, @ TaKKe AAA ero 3arpy3ku B abpasnBOCTRYMHYHO YCTaHOBKY
(Mcnonb3yeTca COBMECTHO ¢ abpasnBacTpyiHOM ycTaHoBKow Blast Razor-200). VAC-5 MOXeT uc-
NOAB30BaTLCA A 060PYAOBaHKSA abPa3MBOCTPYHHbIX NMAOLLGAOK MAM 0BUTaeMbIX Kamep.

ABPa3nBOCTPYHHBLIM MaTepranoM MOXET CAYXXUTb, HANPUMEP, KOAOTas APobb CPeAHero pasmepa.
Takxe MOryT NpUMeHsTLCS Apyrue 6oaee Aerkie abpasuBbl, KOTOPblE MOTYT BbiTh MOABEPXEHDI
pekynepaLmun. He ponyckaetcsi NpUMeHEHKE TAXENbIX abpasnBOB 1 abpasnBOB C LLApobpasHoi
$opmoit 3epHa, HaNPUMEP, Kpyraasi APOOb 13 HEPXXABEHOLLIEV CTaAM.

YcTaHoBKa paboTaeT B aBTOMaTUUECKOM PEXMME C PyYHOM (LLETKOM, AONaTol) 3acbinkoi abpasnea
B NPUEMHbIN ByHKep.
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2.3 MpvHuun pa6oTobl.

Mos. HavmeHoBaHue Mos. HavmeHoBaHWe

1 Baok AY 9 VlMI'Iy/\bCITI‘bIVI 3AeKTp0M5arHMTHb|V|
3anopHbIN KAanmaH ¢ TaMepom

2 Mynast AY 10 MpuemHbIn ByHkep

3 BakyymHbIi Hacoc 11 MbinecbopHUK

4 Connoaepxatenb 12 OuAETp

5 LInknoH 13 ONEKTPOALLMK

6 DuabTp-Kamepa 14 Conno

7 Abpa3nBOCTPYWHbIM annapart 15 PykaB

8 Pecusep 16 DuUABLTP BO3AYXa AblXaHuWsA

L* pAMHa BcachlBatoLLIEro pykaBa COCTaBAAET 3M, UTO SBASIETCS ONTUMAaAbHbIM o1 MCIOAL30BaHMU
abpasunsa pazvepom 1,5MM(KonoTast APOobb). AAMHY pyKaBa MOXHO BapbMpOBaTh B 3aBUCUMOCTH
OT M3M0Ab3YEeMOoro abpasmBsa.
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CxaTbli1 BO3AYX OT KOMMpeccopa NoAaETcs Ha BAOK AMCTaUMOHHOTO ynpaBaeHus RCV(1) abpa-
3MBOCTPYMHOW ycTaHOBKM Blast Razor-200 (cMOTpK pyKOBOACTBO MO 3KCMAyaTaLMn AAHHOIO
060pyAOBaHMA) U Ha pecusep (8).

Ha pecusepe (8) ycTaHOBAEH MMMYAbCHbIN SAEKTPOMArHUTHbIM 3aMOPHBbIV KAanaH ¢ Taimepom (9),
KOTOPbIV NPEAHA3HaYeH A KPaTKOBPEMEHHOW NOAAUM BO3AyXa YepPE3 PaBHbIEMPOMEXYTKU BpeMe-
HW, C BO3MOXXHOCTbIO PENYAUPOBAHUS, K GUABLTRY (12), dUALTP-Kamepbl (6) AAS ero BCTPAXMBAHUS
M OUYUCTKU OT HAKOMMBLLENCS MbIAW. [PU BKAKOUEHWM YCTAHOBKM (MOBOPOTOM PYBUALHMKA U
HaXxaTMeM 3eAEHOM KHOMKKU Ha NaHeAn aAeKTposiLLMKa (13)) NoAaETCA HanPsXKEHWE Ha ANEKTPU-
YeCKMI BakyyMHbIV Hacoc (3). BakyyMHbI Hacoc (3) co3pa€T pa3psixeHne B GUALTP-kamepe (6),
LMKAOHHOM cenapatope (5) 1 B paboueli noAocTH pykaBa cbopa abpasusa. baaropapsi cospasa-
eMOMY Pa3psXEHMIO NPOMCXOAMT BcacbiBaHWe abpasuBa U3 byHkepa (10) 1 nonapaHWe ero B Up-
KAOHHBIV cenapartop (5). B UMKAOHHHOM cenapaTope boaee TAXEAbIE YaCcTULbl TEPAIOT SHEPTUIO
M NaAAHT BHK3, YUEPE3 CUTO (AAA OTAEAEHUST KPYMHbIX YacTuL), K 3anopHOMY KaanaHy abpasvBo-
CTPYMHOro annapara, YTobbl NP ero pasrepmMeT3aumMn BHOBb NMOCTYNUTL B abpa3MBOCTPYMHbIV
annapar (7).Taknum 06pa3om, MPOUCXOAWT LMKAMUYHOE UCMOAb30BaHKe abpasrBa. boree Aérkue
YyacTuLbl MPOAETAKOT Yepe3 LMKAOHHbIV cenapatop (5) B UALTP-Kamepy (6), rae NPOMUCXOAUT

UX yAaBAMBaAHME GUALTPOM (12). Boaee TsKEAbIE YacTULbl ONAAAKOT BHWU3 U CKanAMBatoTCH B
nblrnec6opHKKe (11). Mo okoHYaHUK 06PaboTKK onepatop yOUpPaET PyKy C MyAbTa AUCTAHLMOH-
Horo ynpasAeHus (2). MpekpallaeTcs nopada OCHOBHOIO MOTOKa CXaToro Bo3ayxa B abpasuso-
CTPYMHbIV annapar (7). CTpaBAMBaET U3ObITOUHbIN BO3AYX M3 abpasuBHON YCTaHOBKM. 3anopHbii
kAanaH 6aka (7)oTKpbIBAeTCsl, U HAKOMMBLUMIACS B LIMKAOHHOM cenapatope (5) abpasvs BHOBb
noctynaet B abpa3nBoCTpyMHbIV annapar (7).
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3. BBOA B aKCnAyaTaumio.

3.1 Takena)xHble paboTbl.

lMpoBepkTe BU3YaAbHO OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUM YIIAKOBKM, ECAV NMOBPEXAEHUI HET, NOCTaBLTe
YCTAHOBKY PAAOM C BblOpaHHbIM MECTOM MOHTaxa 1 pacnakywte. MoabéEM 060pyA0BaHUSA AOAKHO
MPOBOAWTLCS TOABKO MK NMOMOLLYM COOTBETCTBYHOLLIMX MPUCTIOCOBAEHM UAU MOABEMHBIX MEXaHWU3MOB.

Aaxe B ynakoBKke Aepxute 060pyAOBaHI/Ie B 3aLLMLLIEHHOM OT BO3AEMCTBIS MOrOAHbIX SBAEHUI MeCTe.

Obpalatbcs C OCTOPOXHOCTLIO. CUAbHBIE YAAPbI (TOAYKK, MAAEHWE) MOTYT HAHECTU HEMOMPaBUMbIN
yLepb.

MpucyTcTBUE Ha YCTaHOBKE BMSTUH, CKOAOB U NMPOYMX NoBpeXAEHUI
MOXET MPUBECTU K NPEKPALLEHUIO AENCTBUS rapaHTUK.

3.2 FrabapuTtHbie pa3mepbl.
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3.3 lMNoaroroBKka noOMeLLeHUA.

Pa3melLieHre yCTaHOBKY B HEHAANEXALLIMX OKPYXKAOLLLIMX YCAOBUAX
MOXET NPUBECTU K NOTEPE €€ paéOTOCFIOCOéHOCTM BCAEACTBUE
CBEPXBbLICOKUX HArpy3oK. Takue CUTyaLmn He ABASIKOTCA rapaHTumn-
HbIM CAy4YaeM.

TpeboBaHUA K yCTaHOBKeE:

*  nomeLleHre AOMKHO BbiTb UMCTbIM, HE 3aMbIAEHHbLIM, CyXWUM, 3aLLUMLLEHHbLIM OT aTMOC-
bEpHbIX ABASHMIA;

*  MOA NMOMELLEHWSt AOMKEH ObITb POBHBIM, FOPU3OHTAABHBIN U BbIAEPXXMBATb BEC YCTAHOBKMY;
*  yCTaHOBKa MOOMAbHA U He TPeByeT KpenAeHUe K MOoAy;

° caepyer obecneunTb CBOBOAHbIN AOCTYN KO BCEM ABEPAM U 30HaAM OﬁCAy)KMBaHMH.
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3.4 NoaKNAIOUEHHE K INEKTPONUTAHUIO U INEKTPOoCXeMa.
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K1 KOHTaKTop F1 NpeAoXpaHUTEAb
S1 KHOMKa CTapT, cTon PLL1 | po3eTka yranoBas
Q PYOUABHUK Y2 NHEBMOKAAMNaH
M1 3NEKTPOABUIaTEND Bp1l Tanvep
Y1 WM. MHEBMOKAANaH TN1 TENAOBOE pene
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Bce paboTbl C IAEKTPUUECTBOM AOMKHbI BbINMOAHATLCA KBAAUDULIMPO-
BaHHbIM SAEKTPUKOM B COOTBETCTBUM C FOCYAAPCTBEHHBIMW U MECTHBIMM
CTaHpapTamm

CxemMa COEAMHEHWI BXOAWT B KOMIMAEKT MOCTaBKM YCTaHOBKM. OCAE MOAKAKOUEHHS HEOBXOAMMO
NPOBEpPUTL HanpaBAEHWE BPALLEHUA BaKyyMHOIO Hacoca, KpaTkoBPEMEHHO BKAKOUMB U Bbl-
KAKOUMB BbIKAKOUYATEAb. HanpaBAeHHWe BpalleHUst KpbIAbYaTKK BaKyyMHOTO Hacoca AOAKHO
COBMaAaTh C HanNpPaBAEHUEM, yYKa3aHHbIM HAKAEMKOM CO CTPEAKOM Ha KOpryce Hacoca.

3anpellaeTca CMOTPETb B HarHeTaTeAbHbIM NaTpyboK BakyyMHOIO
Hacoca npu ero paboTe v NPOBOAWTb SKCMAyaTaLIMIO YCTAHOBKM
C OTKPbITBIMU PELLETYATBIMU MAHEASMM.

YacTtuubl, BbIAETAIOLLME U3 HArHETATEALHOIO nany6Ka Hacoca, Moryt
BbI3BaTb TPaBMy raa3 U AuLa.
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4. JKcnAyaTauma.

4.1 PasmewneHue npueMmHoOro bynkepa.

MprémHbIN ByHKEP AONKEH HAXOAUTLCS HEMOCPEACTBEHHO B 30HE MPOBEAEHNSI aBPa3MBOCTPYMHbIX
pabot. Heo6X0AMMO NMOAFOTOBMTL MECTO B MOAY A YCTAHOBKM OyHKepa. YpoBeHb ByHKepa AOAKEH
6bITb HECKOABKO HIXE AASt yAOOCTBA 3achinaHusa abpasuBa. 3arpy3ka abpasuBa NpPoU3BOAUTCS

BPYYHYHO: AOMATON, LLETKOM U T.M.

Mpoem

Ceuenue npoema

T CyLLECTBYHOLLIEE MOKPbITUE

T ITTV ATV ATV AT

Puc. 4.1.2

535
MybrHa ByHkepa' S

30
BbICOTa peLueTKn
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4.2 NMoaroToBKa K pabore.

Mepea abpas3nBOCTPyHON 06pabOTKOM HEOOXOAMMO 3aKPbITb ABEPLY
LIMKAOHHOTO cenapaTopa, ABEPb GUALTP-KaMepbI.

1. TlOACOEAUHMTE PyKaB CXaToro BO3AYXa K MHEBMOBAOKY, 3ahUKCUPYITE COEAMHEHME XOMYTOM.
BKAOUMTE MOAAUY CKATOro BO3AyXa K MHEBMOOAOKY, YOEAUTECH B OTCYTCTBUM yTEUEK.

2. CHMMMUTE 3aAHIOLO NMaHeAb yCTaHOBKU. YOeaAUTeCh B HAAEXXHOM COEAMHEHUW BCEX PyKABOB.
1o MaHOMEeTpy C MOMOLLLbIO MHEBMOPEAYKTOPa, CMOHTMPOBAHHOIO NepeA PECMBEPOM,
ycTaHoBWTe paBAeHUe 4,5 6ap B pecrBepe. Ha Talivepe MMMyAbCHOMO SAEKTPOMArHUTHOro
KAaMaHa yCTaHOBWTE 3HaUYeHWe neproaa cpabatbiBaHWA 2 MUHYTBI M 3HAUYEHWE UHTEpPBana
oTKpbITHA 100MceK; B npouecce paboTbl 3T 3HAUEHWSt MOTYT BbiTb OTPEryAMpoBaHsI (n.n. 5.3).
YcTtaHOBUTE Ha MECTO 3aAHIOKO NMaHeAb YCTaHOBKM.

3. [o maHoOMeTpy C NOMOLLbIO MHEBMOPEAYKTOPa Ha NaHeAU SAEKTPOSILLIMKA yCTaHOBUTE
A@BAEHME 0UMCTKM 5 Bap.

4. TlopaiTte HanNpPsXeHUe Ha YCTaHOBKY, MOBEPHYB PYOUABHUK U HaXaB 3eAEHYIO KHOTKY
BKAHOUEHMSA. BKAKOUMTCA BaKyyMHbIiA HACOC. AASI BbIKAKOUEHWS YCTAHOBKM HaXMUTE KPaCHYHO
KHOTKY BbIKAHOUEHUS U NepeBeAnTe PYOUABHMK B MOSULMIO «BbIKAOUNTb.

EcAun 13 nbinecbopHUKa, LMKAOHHOTO cenapatopa, GUALTP-Kamepbl
WAV HarHETATEALHOTO NaTpybKa BakyyMHOrO Hacoca B OKPYXatoLLyto
CPEeAY BbIXOAMT MblAb, HEOOXOAMMO HEMEANEHHO NPeKpaTUTL abpa-
3UBOCTPYIHYH 06PABOTKY (CM. HUXE) M OTKAKOUUTL YCTAHOBKY. Aaree
CAeAyET YOEAUTLCA B TOM, UTO GUALTP NPABUALHO YCTAHOBAEH, HE
U3HOLLEH U HEe NOBPEXAEHbI, a ABepLIa GUALTP-KaMepPbl U LIMKAOHHOMO
cenaparopa repMeTUUHO 3aKpbiTbl. [IPOAOAKMUTEALHOE BAbIXaHUE
AOBOM MbIAK MOXET NPUBECTU K CEPLE3HOMY AETOUHOMY 3aD0AEBAHMIO
WAV AETAABHOMY UCXOAY. HEMPOAOAKUTEABHOE TAOTAHUE TOKCUUHOM
MbIAW, HANPUMEP, CBUHLIOBOM, CO3AAET HEMOCPEACTBEHHYHO Yrpo3y
3A0POBbIO.

TOKCMYHOCTb U PUCK AAA 3A0POBbS 3aBUCSIT OT MbIAK, BO3HUKAIOLLEN
npv abpasnMBOCTPYMHOM ounCTKe. HE0BXOAMMO ONpeAeAnTb Bce
BELLECTBa, yAaAdeMble abpasnBOCTPYMHOM OUMCTKOM U MOAYYUTb
ceptrdukat besonacHoOCTU A abpasnBsa.
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5. HacTpouka.

5.1 PeryAMpoBKa ouMCTKM QUABLTPOB

dunbTp-KaMepa CHabxeHa aBTOMATMUYECKOW CUCTEMOM UMMYALCKHOW OUMCTKM GUALTP-NATPOHA.
CtaHAapTHOE AABAEHUE UMTMYAbCHOM OUMCTKK cocTaBAsAEeT 4 - 5 6ap. AaBAEHUE OUUCTKU
BbICTAaBASIETCA C MOMOLLLIO PEMYATOPA A@BAEHUS, YCTAHOBAEHHOIO Ha PECUBEPE CUCTEMbI
OUYUCTKMU U KOHTPOAMPYETCA NO MaHOMETPY.

EcAM nyAbcaums HEAOCTATOUHO OUMLLAET GUALTP-NATPOH, HEOBXOAMMO YBEAUUMBATL AGBAE-
HWe MMMyAbca MHTepBanamu no 0,5 6ap A0 MakcHMaAbHOro 3HaueHust 6,0 6ap. YBeanueHve
AaBAEHWA UMMyAbca 6onee 6,0 6ap MOXET Bbl3BaTb NOBPEXAEHWE Koprnyca GUALTPa M CaMoro
duabTpa.

Ecav nocae yBeaMuyeHns pAaBAEHUS OCaAOK MbIAM Ha GUABTP-NATPOHE YBEAMUMBAETCH, CAEAYET
YBEAUYUTb NMPOAOAKUTEABHOCTb KaXAOTO MMMYAbCa (BbICTABAAETCA Ha KaXXAOM MHEBMOKAANaHe
MO LUKaAE B MUAMCEKYHARX (MS)) M YMEHbBLLUTL BPEMS NEPUOAa MEXAY UMMYAbCaMMU (MO LIKaAe
B MUHyTax (min)).

MpoBepky paﬁOTOCI'IOCO6HOCTI/I NMHEBMOKAAMNAHOB C 3AEKTPOMArHUTHbIM ynpaBA€HUEM MOXHO
NPOU3BECTU, HaXaB Ha KHOMKy Test.
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6. TexHnueckoe o6cany)xusaHue.

6.1 NpodurakTueckoe obcny)xupaHue

6.1.1 NMbinec6opHUK

HeobX0AMMO PEryAsipHO OMOPOXHATL BEAPO-MbIAECOOPHMK. CHauana CAeAyeT NPOBEPATL
MbIAeCOOPHUK HE Pexe OAHOTO pasa B AeHb MAK Npu A0GaBAEHUM abpasnBa, 3aTeM CASAYET
ONMPEAEAUTb YaCTOTy NPOBEPOK, YUUTLIBAA MHTEHCUBHOCTb 3KCMAyaTaLMK, 3arpA3HEHHOCTb
1 CTUPaeMocCTb abpasuBsa.

6.1.2 GUALTP BO3AYLUHOW MarucTpanu

MHEBMOBAOK YCTAHOBKM OCHALLEH GUABTPOM-BAArOOTAEAUTEAEM C PYyUHBLIM CAMBOM. CAepyeT
BPYUHYHO CAMBATb KOHAEHCAT, MO KparHel Mepe, OAMH pa3 B AEHb, a NPWU HEOOXOAMMOCTU yallle
(ecAun Ha BbIxoAe abpasnBOCTPYMHOTO comnAa HabAOAGETCS BOASIHOM TyMaH).

Ecan pyLIHOVI CAUB NMPUXOAUTCA NMPOU3BOAUTb CAULLKOM 4acCTo, BEPOATHO, HE0bX0AMMO WCTOAb-
30BaHWE OCYLLUUTEAA CXKaTOro BO3AyXa.

6.1.3 PykaBa u coepuHeHUA

PeryAsipHO BU3yaAbHO NPOBEPSAiTe pyKaBa Ha HAAUUME U3HOLLIEHHbIX y4acTKOB (0COBEHHO
B MecTax u3rnba). Ha noBepxHOCTU pykaBa He AOAKHO ObliTb TPELLIMH, HAAAOMOB.

Mpy HEOBXOAMMOCTU 3aMEHWTD..
6.1.4 Copoyaep>XxuBaloLiee CUTO ULMKAOHHOIO cenaparopa

LIMKAOHHBII cenapaTop ocHaLLEH COPOYAEPXKMBAIOLLIMM CUTOM, NPENATCTBYHOLLMM MOMNaAaHMIO
B abpa3nBOCTPYHbIM annapar NOCTOPOHHMX MPEAMETOB M NMPOAYKTOB OUMCTKU MOBEPXHOCTEN.
HeobX0AMMO EXEAHEBHO OUMLLATL CUTO.

KaTteropuuecku 3anpeLlaetcs Npou3BOANTb OUMCTKY CUTA NPU BKAIO-
YEHHOM BEHTUASITOPE GUALTP-KaMeEpbI.

3anpeLLaercs aKCnAyaTMpoBaTh YCTaHOBKY, ECAM CUTO HE YCTAHOBAEHO
Ha MecCTO.

AAS AOCTYMA K CUTY LUMKAOH OCHALLEH ABEPLIEN.

Anst cbEMa crTa He0OXOANMO NPUNOAHATL €ro U NPOBEPHYTb NO 4acoBOW CTpeAKe. YctaHOBKyY
CUTa NPOU3BOAUTL B OépaTHOM nopsaAake.
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6.2 CepBucHoOe o6cay)XuBaHue.

6.2.2 3ameHa GUABTP-NATPOHA

HeBbinoAHeHWe TpeboBaHWs 06 UCMOAb30BAHUW CPEACTB MHAUBK-
AYaAbHOM 3aLUMTbI NPKU 0OCAYXMBAHUK 3aNbIAEHHbIX 30H YCTAHOBKM
U NbIAeCOOPHUKA, @ TAKXE NMPU ONOPOXHEHUW BEAPaA-NbIAeCOOPHMKA
MOXET MPUBECTU K CEPLE3HOMY Pa3APaXEHWIO rAa3, 3a60AeBaHUSAM
AETKUX UAU AETAABHOMY MUCXOAY.

TOKCHMUYHOCTb M PUCK A 3A0POBbS 3aBUCAT OT TUMa abpasnBsa v MblAK,
BO3HMKatOLLEN Npu abpasnBocTpyiHon obpaboTke.

Pecnnpatop AOAKEH BbITb AOMYLLIEH K MPUMEHEHUIO C COOTBETCTBYHOLLIMM
TUMOM BO3HUKAOLLIEW MbIAK.

Heobxoarmo ONpPeAEAUTb BCE Marepuanbl, yphardemMble CprVIHOﬁ
OUMCTKOM U NMOAYYUTb cepTUdUKAT 6e30MacHOCTU AAS a6pa3MBa.

AASA 3aMeHbl GUALTP-NATPOHA MbIAECOOPHOI Kamepbl BbINMOAHUTE CAEAYIOLLIME AEHCTBUSA:

1.
2.

10.

3akpolite Noaauy cxatoro Bo3ayxa K MHEBMOOAOKY.
MOAHOCTBIO CTPaBUTE BO3AYX U3 PECMBEPA CUCTEMbI UCTYALCHOM OUUCTKM.

OTKpYTUTE 4 ralkK C YePHbLIMM NAACTHKOBBLIMM PyYKaMK Ha ABEPH GUABTP-KaMEpPbI 1 CHUMUTE
ABEPb.

OTKPYTUTE ranky ¢ YePHOM NMAACTUKOBOI PYUKOW U NMOA GUALTP-NIATPOHOM, CHUMMWTE LLAbbI
KpenAeHUss GUALTP-NaTPOHa.

CHUMUTE GUABTP-NATPOH, NOTAHYB €ro BHWU3 1 Ha cebs.

OcMoTpurTE BEPXHUIM METAAAMUYECKUI GAAHEL, K KOTOPOMY NPUAEraA0 repMeTU3MpytoLLEe
KOAbLLO GUABTP-NATPOHA. Ha dAaHLIE HEe AOAKHO BbITb OCTATKOB KOAbLIA. MK HEOBXOAMMOCTH
OYnUCTUTE PAaHEL.

YcTaHoBHTE HOBbI GUALTP-ATPOH B 06paTHOM nopsiake. COBAOAAITE NMOPAAOK YCTAHOBKM LLIaI6.

3akpyTuTe raiky ¢ YepHOM NAACTUKOBOM PYyUYKOM, MOKa GUABTP-NATPOH BYAET HEBO3MOXHO
NPOBEPHYTb BOKPYT OCU BPYUHY0. AOMOAHUTEABHO 3aTSHUTE raiky eLle Ha OAMH 060pOT.

[poBepLTE Ha U3HOC YNAOTHUTEAL ABEPU GUALTP-Kamepbl. Mpu HeobX0AMMOCTH 3aMeHUTe
ero, )/6eAM BLUMUCb B OTCYTCTBUK 3a30pPa B CTbIKaX YNAOTHUTEAS.

3aKpoiite ABEPb GUABTP-KAMEPbI, 3aTAHWUTE 4 railkn ¢ YePHbLIMU MAACTUKOBbLIMU PyUYKaMM.
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7. YcTpaHeHue HeMCNnpaBHOCTEeH.

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

Upe3mepHO BbICOKOE Mo-
TpebreHne abpasnsa

OTKpbITa AWM HAXOAWTCA He Ha
MecTe ABEpLA LIMKAOHHOTO Ce-
naparopa, NAOX0 YCTaHOBAEH
WAW U3HOLLEH YMAOTHUTEAD.
MPOHWKHOBEHWE BO3AYXa B
3TOM MECTE B LIMKAOHHbIN Cce-
napatop Bbl3blBAET ABUXEHUE
abpasuea B GUALTP-Kamepy.

lMAoTHO 3akpoMTe ABepLYy
LIMKAOHHOTO cenapatopa. Mpu
HeobX0AMMOCTU 3aMeHUTe
YMAOTHUTEAD ABEPLbI. IKC-
NAyaTaLwsi YCTaHOBKM C OTKPBITOM
ABEPLIEI LMKAOHHOTO cernaparopa
3anpeluaertcs!

BbI3BaHHOE M3HOCOM OTBEPCTUE
B LIMKAOHHOM Cenapatope WMAK
yTeuka B LIBaX UMKAOHHOTO
cenaparopa.

BusyanbHO NpoBepbTe
LUMKAOHHbIV cenapaTtop Ha
HaAnuyune HerepMeTW-IHOCTeVI.

MprMeHeHNE CANLLIKOM
MEAKOr0, U3HOLLEHHOTO MAK
MArkoro abpasuea, KOTOPbIN
6bICTPO pa3pyLuaercs

lMpoun3BeamTe 3aMeHy abpasunBa.

CAMLLKOM BbICOKOE AASL
npumeHaemoro a6pa3MBa
AaBAEHWE B COMNAE BbI3blBaeT
pa3pylieHne marepmana

YMEHbLUUTE AABAEHUE C MOMO-
LLbIO PETYAATOPA Ha NaHeAU
ONEKTPOSALLMNKA.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

CHUWXeHWe ckopocTh abpa-
3MBOCTPYMHON OYUCTKM

HepoctatouHoe KOAMYECTBO
3acblnaHHoro abpasvea
(CHUXeHWe notoka abpasnsa)

AobaBbTe abpasus.

HenpaBuabHas peryavpoBka
Ao3aTopa abpasuBa (CAULLIKOM
MHoro abpasvBa B CMecH ¢
CXaTblM BO3AyXOM, abpasuns
3ab1Ba€eT conno)

MponsBeanTe PErYAMPOBKY
Ao3aTtopa abpasuBOCTPyHHOIO
annapara.

Hu3koe paBAEHME CXaToro
BO3AyXa, NOAABAEMOrO K
abpasnBoCTpyMHOMY annapary

MpousBeAnTe PErYAUPOBKY
AABAEHUA C MOMOLLLIO pery-
ASTOPA Ha KOPMYCe IAEKTPO-
ALK,

3akynopvBaHve abpa3nBHOro
pykaBa MAM conaa

|_|pl/| BbIKAHOYEHHOM BaKyyMHOM
Hacoce NpoBepLTe HaAnune
COPOYAEPXMBALOLLIETO CUTa B
LIMKAOHHOM cenapatope. Oc-
MoTpHTE abropa3nBOCTPyiHOE
COMAO B BaKyyMHOW roAOBe.

OTKpYTMB KOpPMNYyC BakyyMHOM
FOAOBbI C COMAOM U3 COMAO-
AepXaTens U HanpaBWB ero

B 6e3onacHoOm At cebst
APYTUX NFOAEN HaMpaBAEHUK,
HaXXMUTE Ha KHOTKY MyAbTa
AVCTaHLMOHHOTIO YNpaBAEHWS,
MOAaB BO3AYX Ha COMAOAEPXa-
TeAb, UTOObl OUUCTUTL PyKaB U
COMNAOAEPXaTeAb OT 3acopa.

M3HoC conna

MpounsseanTe NPOBEPKY COMAa
Ha M3HOC, NPU HEOBXOAUMO-
CTW 3aMEHUTE COMAO.

M3HOC abpa3nBOCTPYMHOIO
pykaBa

[poBepbTe pykaB Ha OTCyTCTBUE
pPa3pbIBOB U U3HOLLEHHbIX
Y4acTKOB. 3aMeHuTe B CAyvae
W3HOCa AW MOBPEXAEHWS.

BaaxHbl abpasns

Mpou3BeAnTE CAUB KOHAEHCA-
Ta U3 GUABTPA-BAArOOTAEAUTE-
Ast NTHEBMODOAOKA
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

M3 comnna MAET TOAbKO BO3AYX
(abpasunB He nocTynaer)

OtcyTcTBUE abpa3vBa B
abpasnBOCTpyMHOM annaparte
(BCAEACTBME UPE3MEPHOTO
notpebAeHust)

CMm. «Ype3mepHo BbICOKOE
notpebreHne abpasmsan.

UYpesmepHO NepeKkpobIT
A03aToOp abpasnBOCTPYNHOIO
annapara

MpounsseanTe peryA\vipoBKy
Ao3atopa.

3acopeHue posaTtopa

Haxmute Ha KHOMKyY nyAbTa
AVMCTaHUMOHHOTO yNpaBAEHUS,
NONpPOCHTE MNOMOLLIHUKA CAE-
AaTb HECKOAbKO KpaTKoBpe-
MEHHbIX OTKPbITUI 1 3aKPbITUI
LLIAPOBOro KpaHa Ha noaave
CXaToro Bo3ayxa B abpasuBo-
CTPYWHbIM annapar.

ECAM 3TO HE NOMOTAO, BbIKAO-
umuTE YCTaHOBKY, MPOWU3BEAUTE
pa3bopKy 1 OUMUCTKY A03aTopa.

MoBpexaAeHbl LWAGHTU MHEB-
MOCUCTEMbI YNpaBAEHUA

MpoBepbTe yrpaBAAOLLKE MO-
AMypeTaHoBbIe NMHEeBMOpPYKaBa
Ha HaAruMe nepernbos UAK
yTeuex.

Bbixoa po3atopa m3 cTpost

[pon3BeanTe PEMOHT MAU 3a-
MeHy Ao3aTtopa.

Hu abpasu., HK CXaTbIi
BO3AYX HE BbIXOAAT U3 COMAa

3acopeHo abpasnBoCTpyHOE
COMAO UAWU PyKaB

CM. «CHUXEHME CKOPOCTH
abpa3nBOCTPYMHON OUNUCTKM».

Abpa3nBOCTPYMHBbIN annapart
He repmeTusmpyetca

CM. «<ABPa3MBOCTPYMHBIN an-
napart He repMeTU3NPYeETCS».

MNepeKpbITbl AO3ATOP U LAPo-
Bbli KpaH abpasnBOCTPYMHOrO
annaparta

MpounsseanTe peryAvMupoBKy
A03aTopa, OTKPOMTE LIApPOBbIv
KpaH NoAauu CXaToro Bos-
AyXa Ha abpasnBOCTPYMHOM
annaparte.

He oTkpbiBaeTCs aneKTpo-Mar-
HWTHBIW KA@MaH 6e30nacHoOCTH

C cobAOAEHMEM NPABUA INEK-
Tpobe3onacHoCTU ybeAnTECD,
YTO KaTyLLKa SAEKTPOMArHuT-
HOTrO KAaMaHa MoAKAKUEHa
NpPaBUAbHO.

Mpy HE0BXOAMMOCTU 3aMEHU-
Te KAanaH.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

A6pa3nBOCTPYMHAN OUUCTKa
He OCTaHaBAMBAaETCS NMOCAE
OTMNYCKaHUSA KHOMKK NyAbTa
AVICTaHLMOHHOTO YNPaBAEHWS

HeuncnpaBHOCTb TPEXMPOXOA-
HOrO KAaMaHa MnyAsbTa AUCTaH-
LIMOHHOTO YrpaBAEHUA

Y6eanTech, UTO TPEXXOAOBOM
KAaMaH nNyAsTa AUCTAHLMOHHO-
ro ynpaBAEHWs CTPaBAUBAET
AGBAEHWE B OKPYXatoLLyto
CpeAy NOCAE OTXKATUSA KHOMKK.
ECAM 3TOTO HE MPOUCXOAMT, 3a-
MEHUTE MyALT AUCTAHLUMOHHOTO
yrpaBAEHHS.

A6pa3nBOCTPYMHbIV annapat
He repmeTnaunpyetcs

HeT nopauu cxatoro Bo3-
Ayxa K abpasnBOCTpyHHOMY
annaparty

Y6eAnTech, UTo OT KOMMPECCO-
pa NoCTyrnaerT cxarblii BO3AYX.

PeryaaTtop AaBAEHUSA Bbl-
CTABAEH Ha CAULLKOM HU3KOE
AABAEHWE CXaToro BO3Ayxa

MpousBeAnTe PErYAUPOBKY
AABAEHUA. AABAEHNE HE AOAX-
HO BbITb HUXe 3 6ap.

M3HoweHa Anadparma parpy-
304HOIo KAanaHa

Pa3bepute pa3rpy3ouHblii
KnanaH abpasnBOCTPYyMHOro
annapara, 0CMOTpUTE AWa-
dparmy Ha npeAMeT U3Hoca.
Mpyu HeoBXOAMOMCTH 3aMe-
HWTe ee

MoBpexXaeHbl LWAGHTU NHEB-
MOCUCTEMbI YNPaBAEHUA

[poBepbTe ynpaBAatoLme
HA0KOM 3arycka,/0CTaHOBKM
NMHEBMOLLAGHIU Ha HaAKuWe
nepernboB UAK yTEUEK.

HencnpaBHOCTb TPEXMPOXOA-
HOro KAanaHa nyAbTa AUCTaH-
LMOHHOTO yrNpaBAEHUSA

Y6eanTech, UTo TPEXXOAOBOM
KA@MaH NyAsbTa AMCTaHUMOHHO-
ro ynpaBAEHUS CTPaBAVBaET
AABAEHUE B OKPYXAOLLYHO
cpeay NOCAE OTXATUA KHOMKMK.
Ecan 31Oro He mpouncxoaut, 3a-
MEHUTE MyALT AUCTAHLMOHHOIO
ynpaBAEHUS.

MepenyTaHbl LUIAGHTU MOAKAID-
YeHUS NyAbTa AUCTAHLMOHHOTO
ynpaBAeHust

loMeHsTe LWAAHIM MecTaMu.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuuuMHa

Cnoco6 yctpaHeHus

He NpomCcXoANT OTKAOUEHWE
W pasrepmeTusaLms abpasu-
BOCTPYMHOro annapara uam
MPOUCXOAWUT MEAAEHHO

HeuncnpaBHOCTb TPEXMPOXOA-
HOrO KAaMaHa MnyAsbTa AUCTaH-
LIMOHHOTO YrpaBAEHUA

Y6eanTech, UTO TPEXXOAOBOM
KAaMaH nNyAsTa AUCTAHLMOHHO-
ro ynpaBAEHWs CTPaBAUBAET
AGBAEHWE B OKPYXatoLLyto
CpeAy NOCAE OTXKATUSA KHOMKK.
ECAM 3TOTO HE MPOUCXOAMT, 3a-
MEHUTE MyALT AUCTAHLUMOHHOTO
yrpaBAEHHS.

Mepexart, NOBPEXAEH UAK
3aCOPEH LAGHT ynpaBAEeHUs
parpy3ouHbIM KAanaHoM

MpoBepbTe LWAAHT Ha HaAUuKe
NnepeAoMOB, NOBPEXAEHWHN,
npu HeOBXOAMOMCTH 3aMEHH-
Te ero.

A6pa3nBOBO3AYLLHAA CMECh
nepecsbliLieHa abpa3nBom

MyAbcaLumu notoka abpa-
3MBOBO3AYLLUHOW CMECHU BO
Bpems 3anycka

3aKpPbIT UAU HEAOCTATOUHO
OTKPbIT LLAPOBbIN KpaH Ha
abpasunBoCcTpyHOM annapare

OTKpoWiTe LWapoBbIN KpaH
MOAHOCTbIO.

Ao3atop abpasnBa OTKPbLIT
ype3mepHo

MponsBeanTe PEryAMPOBKY
Ao3atopa. Ecav peryavpoBka
He MPUBOAUT K U3MEHEHUIO
KoAMyecTBa abpasnBa B
CMEeCH, OTKAKUUTE YCTaHOB-
Ky, MPOU3BEAUTE BbIrPy3Ky
abpasunsa, a 3aTeM pas3bopky
1 OCMOTP Ao3aTopa.

YTeuka nblAu U3 GUABLTP-
Kamepbl

MoBpexAeH MAM MAOXO 3aKpe-
NAEH GUALTP-NAaTPOH

BbIKAHOUKTE BaKyyMHbIH
Hacoc. OTKpoWTe ABepLY
dUABTP-KaMepbl 1 ybeanTech
B NPaBUAbHOW YCTaHOBKe
GUABTP-NaTPoHa, a Takxe B OT-
CYTCTBMM €r0 NOBPEXAEHUMN.

HewncnpaBHO ynAOTHEHWE
Ha ABepLe NbiAecOopHOM
Kamepbl

BbIKAIOUKTE BaKyyMHbIH
Hacoc. OTKpoWTe ABEpLY
DUABTP-Kamepbl U ybeanTechb
B LLEAOCTHOCTU U OTCYTCTBUU
M3HOCa YNAOTHEHUS ABEPLI.
Mpu He0BXOAMMOCTU 3aMEHK-
Te YNAOTHEHME.

YTeuka nbiAv 13 pasrpy3ou-
HOro KAanaHa

M3HOLLIEHA NPOKAAAKA pas-
rPY304HOTO KAamnaHa

3ameHnute npo KAGAKY
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